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Tamamlayici talimatlar

Genel esit muamele

Ek talimatlar

Tab. 1: Diger isaret
isaret

Tanim

Metni kolay okunabilir duruma getirmek i¢in bu dokiimanda gramer
acisindan eril bigim kullaniimistir. Dokiiman her zaman kadinlara,

erkeklere ve cinsiyet ayrimi gézetmeyen Kisilere hitap eder. Metin-
deki bu sadelestirmeden dolayi anlayis géstermenizi rica ediyoruz.

Litfen ek talimatlari okuyun.

Bilgiler

] Bir bilgi, cihazin dogru islevieri ile ilgili nemli agik-
5] lamalar yapar ya da isinizi kolaylastirir.

Uyari bilgileri
Uyar bilgileri tehlike durumlari ile ilgili kapsamli aciklamalar 6ng6-
rilmastir, bkz. & Bélim 2.1 «Uyari bilgilerinin isareti» sayfa 9

islem talimatlarini, géndermeleri, listeleri, sonuglari ve diger ele-
manlari vurgulamak icin bu belgede asagidaki isaretlemeler kulla-
nilabilir:

1. Adim adim islem.

= Bir islemin sonucu.

N Bu talimatin veya birlikte goénderilen dokiimanlarin elemanlarina veya bolimlerine
dair linkler.

[ | Belirlenmis sira olmadan listeleme.

[Tus] Gosterge elemanlari (6rnegin sinyal lambalari).
Kumanda elemanlari (6rnegin tus, salter).

«Gosterge/GUI» Ekran elemanlari (6rnegin butonlar, fonksiyon tuslarinin yerlesimi).

KOD Yazilim elemanlarinin veya metinlerin gésterilmesi.
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Uriin tanimi

1 Urdin tanimi

1.1 Tanim kodu DULCODOS ULFb
Tab. 2: Tanim kodu DULCODOS ULFb

Model
S Standart tasarim
P Premium tasarim
C Musteriye 6zel tasarim
Kangim hacmi / olgunlagma siresi 60 ve 45 dak
0500  Akis sistemi /500 I/sa / 625 I/sa
1000  Akis sistemi/ 1000 I/sa / 1250 I/sa
2000  Akis sistemi/ 2000 I/sa / 2500 I/sa
4000  Akis sistemi /4000 | /5000 I/sa
6000  Akis sistemi/ 6000 | / 7500 I/sa
8000  Akis sistemi/ 8000 | / 10000 I/sa
10000 Akis sistemi / 10000 I/sa / 12500 I/sa
Yapi
N Giris solda / ¢ikis sagda
M Giris solda / ¢ikis sagda / bilesenler simetrik
Toz tipi
0 Toz dozlayici yok
Katyonik toz
A Anyonik toz / rediiktérli karistirict odacik 1
Karigtirma mekanizmasi / pervaneler (PP ve PS) ve motorlar (Innomotics/SI ve AM)
1 Orans. PP Si/In-Mot. 500-2000
2 Orans. PS+PP Si/In-Mot. 4000-10000
3 Orans. PS Si/In-Mot. 500-10000
4 Orans. PP AM-Mot. 500-2000
5 Orans. PS+PP AM-Mot. 4000-10000
6 Orans. PS AM-Mot. 500-10000
Elektrik baglantisi
A 380 - 420 VAC, 50 Hz, (3 ph, N, PE)
440 - 480 VAC, 60 Hz, (3 ph, N, PE)
Kumanda
0 PLC+HMI Siemens S7-1200
1 PROFIBUS® + DP/DP baglanti elemaniyla PLC S7-1200
2 PLC+HMI Siemens S7-1200, Profinet (PN/PN kuplér)
3 PLC+HMI Siemens S7-1200, Modbus TCP
4 Klemens kutusu var / salter dolabi yok
5 PLC+HMI Schneider TM 241
6 PLC+HMI Schneider TM 241, Profibus (DP slave)
7 PLC+HMI Schneider TM 241, Profinet 10
8 PLC+HMI Schneider TM 241, Modbus TCP
Seviye Slglimii
P Basing sensoru
D Dulcolevel radar sensori
6 ProMinent’



Uriin tanimi

Elektrik opsiyonlar

Yok

Odacik 3 tasma sensori

4-20 mA sinyal ile harici konsantrasyon ayari

Toz ve sivi kombine dozlama -- 6zel yazilim

Harici transfer pompasini kumanda etme

Koruma tird artiriimis salter dolabi / IP65 plastik gévde

Mekanik opsiyonlari
0 Yok
1 500 - 10000 I/sa igin bosaltma tesisati (otom. segilir)
Toz dozlayici

PO Yok
PX 500 - 10000 I/sa igin bosaltma tesisati (otom. segilir)

Toz dozlayici igin titregim motoru

1 Yok
0 Toz dozlayici igin titresim motoru var

Ust huni + toz besleme cihaz

0 Yok

1 50 | uist hunili (500/1000/2000 igin)
2 75 | st hunili (4000/6000 igin)

3 100 I Gst hunili (8000/10000 igin)

4 50 | st hunili ve FG205 besleme cihazli (500/1000/2000
icin)
5 75 | st hunili ve FG205 besleme cihazli (4000/6000 icin)

6 100 | Gst hunili ve FG205 besleme cihazl (8000, 10000
icin)

7 Adaptor kapakli ve FG205 besleme cihazl

8 30 | st hunili (500/1000/2000 igin)

9 30 | Ust hunili ve FG205 besleme cihazli (500/1000/2000
icin)

Sivi konsantresi pompasi
LO Yok

L1 DFXa (500 - 2000) ve Sigma (4000 - 10000) I/sa
var

L2 Spectra 4000-10000 I/sa var
L3 Spectra 4000-10000 I/sa igin hazir
L4 DFBa hortum pompasi 4000 -10000 I/sa var

Sivi konsantresi denetleme

0 Yok

1 Harici konsantre tanki icin kapasitif sensor
var

2 Spectra icin akis sensori var

3 Spectra igin 1 ve 2 var

Durulama sistemi

1 Y durulama sistemi PVC 500 -
10000 I/sa (otom. segilir)

2 PP durulama hunisi, 500 - 10000
I/sa PVC tesisatl (otom. segilir)
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Uriin tanimi

A Y durulama sistemi 6zel 500 - 10000
I/sa (otom. segilir)

Karigtirma mekanizmasi

cikarma odacigi

0 Yok

1 500 - 10000 I/sa igin karis-
tirma mekanizmasi (otom.
segilir)
Kullanim dili
BG Bulgarca
ZH Cince
Ccz Cekge
DA Danca
TR Almanca
EL Yunanca
EN ingilizce
ES ispanyolca
ET Estonca
Fl Fince
FR Fransizca
HR Hirvatca
HU Macarca
IT italyanca
LT Litvanca
LV Letonca
MS Malayca
NL Felemenkce
NO Norvegge
PL Lehge
PT Portekizce
RO Romence
RU Rusca
SK Slovakga
SL Slovence
S\, isvegce
TR Turkce
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Giivenlik ve sorumiuluk

2 Gulvenlik ve sorumluluk

Bu driin hakkinda Polimer olusturma istasyonu DULCODOS® ULFb bir kesintisiz akis
sistemidir, olgunlastiriimis bir polimer ¢ézeltisi imal etmek icin toz
ve sivi polimerleri isler.

Otomatik kumanda, minimum Uriin kontaminasyonuyla degis-
meyen ve guvenilir bir karisim yapilabilmesini saglar.

Uygulama alanlari:

B Camur kurutma ve gamur yogunlastirma
B Atk su hazirlama (endustri ve belediye)
®  igme suyu hazirhigi

2.1 Uyarn bilgilerinin isareti

Giris Bu kullanim kilavuzu Grunln teknik verilerini ve fonksiyonlarini
aciklamaktadir. Bu kullanim kilavuzu kapsamli uyari bilgileri iger-
mektedir ve agik eylem adimlarina ayrilmistir.

Uyari bilgileri ve uyarilar asagidaki semaya goére siralanmistir.
Burada farkli, duruma gore uyarlanmis piktogramlar kullaniimak-
tadir. Burada belirtilen piktogramlar sadece 6rnek niteligindedir.

TEHLIKE!
Tehlikenin tiirii ve kaynag

Sonucu: Oliim ya da agir yaralanmalar.

Bu tehlikenin dnlenmesi icin alinmasi gereken ted-
birler.

Tanimlanan tehlike

— Dogrudan tehdit olusturan tehlikeyi tanimlar.
Durum 6nlenmedigi takdirde 6lim ya da agir
yaralanmalar meydana gelir.

UYARI!
Tehlikenin tiiri ve kaynagi

Olasi sonucu: Olim ya da agir yaralanmalar.

Bu tehlikenin énlenmesi icin alinmasi gereken ted-
birler.

— Olasi bir tehlikeli durumu tanimlar. Durum
onlenmedigi takdirde 6lim ya da agir yaralan-
malar meydana gelebilir.

DIKKAT!
Tehlikenin tiirii ve kaynag

Olasi sonucu: Hafif ya da 6nemsiz yaralanmalar.
Maddi hasar.

Bu tehlikenin énlenmesi icin alinmasi gereken ted-
birler.

— Olasi bir tehlikeli durumu tanimlar. Durum
onlenmedigi takdirde hafif ya da 6nemsiz yara-
lanmalar meydana gelebilir. Maddi hasar uya-
risi icin de kullanilabilir.

ProMinent’ 9



Giivenlik ve sorumiuluk

NOT!
Tehlikenin tiril ve kaynagi
Uriine ya da etrafina zarar verilmesi.

Bu tehlikenin énlenmesi icin alinmasi gereken ted-
birler.

— Olasi bir zarar verici durumu tanimlar. Durum
onlenmedigi takdirde riin ya da etrafindaki
herhangi bir sey zarar gérebilir.

Bilgi tiirti
Kullanim ipuglari ve ek bilgiler.
Bilgi kaynagi. Ek tedbirler.

—  Kullarum jpuglarini ve diger faydali bilgileri
tanimiar. Tehlikeli ya da zararli bir durum igin
sinyal sézcugd degildir.

2.2 Amacina uygun kullanim

UYARI!
Hatall kullanim nedeniyle tehlike!

DULCODOS® ULFb sisteminin hatal kullaniimasi
tehlikeli durumlara neden olabilir.

— DULCODOS® ULFb sistemi, sadece toz poli-
merden veya icme suyuyla sivi konsantre-
sinden topaklasma yardimci maddesi olarak bir
polimer ¢ozeltisinin elde edilmesi i¢in tasarlan-
mistir.

— Diger her tirli kullanim ya da tadilat islemi yal-
nizca ProMinent GmbH Heidelberg firmasinin
yazili izni alindiktan sonra mamkundur

— Sistem, patlama tehlikesi olan boélgelerde calis-
tinlmaya uygun degildir!

—  Orijinal olmayan pargalarin veya yabanci
marka aksesuarlarin kullaniimasi halinde, sis-
temin kusursuz bir sekilde islev gostermesi
mumkun olmayacaktir.

— Cihazin tim kullanim émru evreleri boyunca
ilgili ulusal talimatlari ve bu talimattaki bilgileri
dikkate alin!

— DULCODOS® ULFb sistemi sadece gerekli
yeterlilige sahip personel tarafindan galistiril-
mahdir

10 ProMinent’



Giivenlik ve sorumiuluk

2.3 Kullanici yetkinligi

Egitim

Bilgilendirilmis kisi

Egitimli kullanici

Egitimli uzman kisi

Elektrik uzmani

Mdusteri hizmetleri

UYARI!
Personelin yetersiz yetkinliginde yaralanma tehli-

kesil

Tesisin/cihazin isleticisi yetkinliklere riayet edilme-
sinden sorumludur.

Yetkin olmayan personelin cihaz ile ¢alismasi ya
da cihazin tehlike bolgesi icinde bulunmasi duru-
munda agir yaralanmalara ya da maddi hasara yol
acabilecek tehlikeler olusabilir.

— Butun faaliyetler yetkin personel tarafindan
yerine getirilmelidir

— Yetkin olmayan personeli tehlike bélgelerinden
uzak tutun

Tanim

Kendisine verilen gérevler ve usuliine uygun olmayan davranislar durumunda
olasi tehlikeler hakkinda bilgilendirilmis ve gerekli durumlarda egitilmis ve de
gerekli koruma tertibatlari ve koruma tedbirleri hakkinda bilgilendirilmis kisiye
bilgilendirilmis kisi denir.

Bilgilendirilmis kisinin gereksinimlerini karsilayan ve ek olarak ProMinent fir-
masinda ya da bir baska yetkili satis ortagi bunyesinde bir egitim almis kisiler
egitimli kullanici olarak tanimlanir.

Uzmanlik egitimi, bilgisi ve deneyimi ile, ayrica iliskin kurallar hakkindaki bil-
gisi nedeniyle, kendisine verilen gorevleri degerlendirebilen ve muhtemel tehli-
keleri taniyabilen kisi uzman kisi olarak tanimlanir. Uzmanlik egitiminin deger-
lendirilmesi i¢in ilgili is alanindaki uzun yillara dayanan faaliyetler dikkate
alinabilir.

Uzmanlik egitimi, bilgisi ve deneyimi ve de yururlikteki standartlar ve yonet-
melikler hakkindaki bilgisi nedeniyle elektrikli tesislerde ¢alismalar yapabilen,
muhtemel tehlikeleri taniyabilen ve énleyebilen kisi elektrik uzmani olarak
tanimlanir.

Elektrik uzmanlari 6zellikle gérev yaptiklari alan tzerine egitim almislardir ve
Onemli standartlar ve yonetmelikler hakkinda bilgi sahibidirler.

Elektrik uzmaninin kaza dnleme hususunda gecerli yasal diizenlemelerin
hdktmlerini yerine getirmelidir.

ProMinent tarafindan tesisteki ¢alismalar hakkinda belgeli olarak egitim almis
ve yetkilendirilmis servis teknisyenleri musteri hizmetleri olarak tanimlanir.

Isletici igin not
ligili kaza énleme kurallarina ve de diger genel
.- kabul gérmdis gtivenlik kurallarina uyulmalidir!

ProMinent’
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Giivenlik ve sorumiuluk

2.4 DULCODOS® giivenlik uyarilari ULFb

UYARI!
Personelin kalifikasyonu

Sistemin hatal kullanim nedeniyle tehlike

Kumanda personeli bir ProMinent servis teknisyeni
tarafindan egitim gérmus olmalidir! (lik isletime
alirken gergeklesir)

isletim kilavuzu sistemde hazir bulundurulmalidir!

UYARI!
Elektrik carpma tehlikesi!

Olasi sonucu: Oliim ya da ¢ok agir yaralanmalar

Salter dolabinin isletim sirasinda her zaman kapal
olmasi gerekir.

TUm kurulum ve bakim ¢alismalarindan énce ana
salter "0" konumuna getirilmeli ve yeniden ¢alis-
maya karsi emniyete alinmalidir.

DIKKAT!
Hazneler icerisinde pervaneler déner!

Hafif ya da 6nemsiz yaralanmalar.

Sistemi kapatin ve ancak bunun ardindan mua-
yene deliginden vidalanmis kapagdi ¢ikartin!

DIKKAT!
Kuru yiik dozlama cihazinin giivenlik kafesinin

altinda bir adet tasima salyangozu ve bir adet gev-
setme tekeri bulunmaktadir!

Hafif ya da 6nemsiz yaralanmalar. Maddi hasar.
Kuru yik dozlama cihazina elinizi sokmayin.

DIKKAT!
Sicak yiizey!
Dozlama borusunun yanlis ayarlanmis bir 1siticisi

sicak olabilir!

Dozlama borusu isiticisinin dogru ayarlanmis oldu-
gundan emin olun!
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Giivenlik ve sorumiuluk

2.5 Givenlik tertibatlarinin agiklamasi ve test edilmesi

Giivenlik tertibatlar

3 4 3 - -
=
@b)
=
[4]a]a]4] E Ui 1
A as 2
‘z.“-l\‘llllllllllll\\

-l

11| III.E'__!J—IItIIIL-II_ =

Res. 1. Givenlik tertibatlari - ULFb 1000, DFXa pompasi ve Y su tesisatll TGD donanimii

1 Ana salter

2  “Ylksek voltaj uyarisi" uyari etiketi

3 Muayene deliklerinin kapagina "El yaralanmasi uyarisi" uyari etiketi

4 “Sicak ylzeye karsi uyan" uyari etiketi

Ana salter Kontrol panelinin sagindaki kirmizi-sari ana salter, sistemi ve bagli
olan tecghizatlar gerilimsiz hale getirir.
Test: Sistemin pargalari calisirken, ana salteri «Kapali» konumuna
gevirin - tim pargalar durmalidir - tim lambalar sénmelidir.

Muayene deliklerinin kapagi Muayene deliklerinde vidali kapaklar, karistirma mekanizmasinin
calisan pervanelerinde ellerin yaralanmasini engellerler.
Test: Kapaklarin muayene deliklerine takili ve civatalarla emniyete
alinmis olup olmadiklarini kontrol edin

Kuru yiik dozlama cihazinin isiticisi Dozlama borusunun ¢ikisini isitmak igin, iceri nem girmesini

onleyen bir isitici kullaniyoruz.

Test: Isitici mansetin dozlama borusu Uzerine siki sikiya sabitlendi-
ginden ve kablo izolasyonunun zarar gérmemis oldugundan emin
olun.
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Giivenlik ve sorumiuluk

CE isareti igin gereli 6nlemler

_/

1

[l |

2.6 Ses basing desibeli

Ses basing desibeli < 70 dB (A) toz polimerle, EN ISO 11202:1997
uyarinca (Akustik - makine ve cihazlardan gelen sesler)

14 ProMinent’



Sistemin nakliye edilmesi ve depolanmasi

3  Sistemin nakliye edilmesi ve depolanmasi

Kullanici yetkinligi: bilgilendirilmis kisi, bkz. & Bélim 2.3 «Kullanici
yetkinligi» sayfa 11

UYARI!
Sistemin yiiksek agirligi

Olasi sonucu: Zeminin sistemi tasiyamamasi ve
¢okmesi halinde 6lcim ya da ¢ok agir yaralan-
malar.

Tedbir: Kurulum yerindeki zeminin, sistemin bos ve
dolu agirhgini tasiyabileceginden emin olun.

Res. 2: ULFb 500 - 2000 sisteminin
kaldirilmasi

UYARI!
A Asil yiklerin altinda bulunmayin

Olasi sonucu: Oliim ya da ¢ok agir yaralanmalar

— Asili yuklerin altindan gegmek veya bunlarin
altinda durmak yasaktir

— Kaldirma ve tasima sirasinda ULFb sistemini
kaymaya ve devrilmeye karsi emniyete alin

— Uygun ve izin verilen kaldirma araglari kullanin.
Kaldirma tertibatlarin bilgi formlarindaki bilgi-
lere dikkat edin

- DULCODOS4000 ya da 8000 tipi ® ULFDb sis-
temleri, kaldirma kopgalariyla donatiimis olduk-
larinda sadece bir traversle kaldirilabilirler. Tra-
verslerin uzunlugu hazneden en az 10 - 20 cm
daha uzun olmalidir

Res. 3: ULFb 4000 -10000 sisteminin
kaldirilmasi
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Sistemin nakliye edilmesi ve depolanmasi

A\

DIKKAT!
Tasima sirasinda sistemin hasar gérme ihtimali

Amacina uygun olmayan tasima, sisteme hasar
verebilir.

— DULCODOS® ULFb sistemini sadece bos
durumda hareket ettirmelisiniz

— Hazne ¢eperlerinde noktasal yuklenmeler mey-
dana gelmemelidir

— Asiri sarsma ve darbe yiiklenmelerinden
kaginin

— Sistemi sadece uygun kaldirma tertibatlari ve
vinglerle hareket ettirin

— Forklift ile galisma yaparken sadece hazne
derinliginin timinu kapsayan uzun catallar kul-
lanin

— Bir ving kullanmaniz halinde, kaldirma kopga-
lari da mevcutsa, tasima kayislarini kesme
yapmayacak sekilde yerlestirin

Depolama ve tasima igin ortam kosul-  izin verilen ortam sicakhigi: +5°C +50 °C’ye kadar.
lan
' NOT!
Onemli:

Sistemi kamyonla nakletmek icin standart ambalaji
icinde acik alanda depolamayin!

Aclk alanda depolama yalnizca bu amag icin 6zel
tasarlanmis opsiyonel 6zel ambalaj icinde mim-
kindar.

Asagidaki etkilerden kaginiimaldir:

— Nem

— Yagmur, dolu veya ¢giy

— Toz ve firtina

— Don ve soguk

— Asiriisi

— Dogrudan gelen gines isinlari ve UV 1sinlari

16
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Sisteme yonelik bilgiler

4  Sisteme yonelik bilgiler

4.1 Tasarim

Standart ticari polimerleri tam oto-
matik hazirlamak

Konsantrasyonlar

Toz tipleri

Olgunlagma siireleri

Cikis miktarlan

ULFb Firmasinin ProMinent sistemi otomatik bir polielektrolit hazir-
lama sistemidir.

Polimer olusturma istasyonu DULCODOS® ULFb bir kesintisiz akis
sistemidir, olgunlastiriimis bir polimer ¢ozeltisi imal etmek igin toz
ve sivi polimerleri isler.

Otomatik kumanda, minimum Uriin kontaminasyonuyla degis-
meyen ve guvenilir bir karisim yapilabilmesini saglar.

Uygulama alanlari:

B Gamur kurutma ve gamur yogunlastirma
B Atk su hazirlama (endistri ve belediye)
® igme suyu hazirligi

DULCODOS® ULFb sistemlerinin kumandasiyla asagidaki konsan-
trasyonlar ayarlanabilir:

B %0,05 ile %0,5 arasi toz dozlama

B Etkili madde %50 iken % 0,05 ile %1,0 arasi sivi konsantre
dozlama

Asagidaki polimer tirleri islenebilir:
B Katyonik veya anyonik tipler

Ancak Uretilen polimer ¢ozeltisinin viskozitesi 1500 mPas degerini
asmamalidir, aksi halde monte edilmis olan karistirma mekaniz-
masi asiri yike maruz kalir. Farkli polimer ¢dzeltilerinin viskozitesi
hakkindaki bilgileri, polimer tedarikg¢isinin uygulama bilgi formala-
rinda bulabilirsiniz.

Karistirma araliginin tamamini kullanabiimek icin
i gerekli ham su girisi saglanmalidir.

——  Bkz. & diger bilgiler sayfa 19 teknik verilerindeki
tablo.

Sistemler maksimum 60 dakika olgunlasma sdresi igin tasarlan-
mistir. Uygun ylkseklikte su giris miktari ve hizli olgunlasan toz
polimerler kullanilarak 45 dakikalik olgunlasma sirelerine de ulasi-
labilir.

Olgunlasma suresi 15 dakika veya 30 dakika olan sivi polimerler
hazirlanabilir.

Sistem kapasiteleri 500 I/s ile 10.000 I/s arasindadir.

ProMinent’
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Sisteme yo6nelik bilgiler

4.2 Teknik veriler

) DULCODOS ULFb sisteminizin kesin ol¢dilerini
i Ol¢li formunda bulabilirsiniz

[l |
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Sisteme yonelik bilgiler

Tab. 3: DULCODOS ULFb

Parametre

60 dak. olgunlagsma
stiresindeki maks.
cikis miktar

Gerekli ham su
girisi

45 dak. olgunlagma
siiresindeki maks.
cikis miktar

Gerekli ham su
girisi
15 dak. sivi olgun-

lagma siresindeki
maks. gikis miktari

Gerekli ham su
girisi *
* Ozel model

Polimer ¢dzeltisinin
konsantrasyonu

Polimer ¢dzeltisinin
viskozitesi

Ham su kalitesi

Ham su giris
basinci

Uzunluk yakl.
Genislik yakl.
Yukseklik yakl.
Bos agirlik

Su dahil toplam
agirlik (kg)

Ham su baglantisi

Alim/Grdn baglan-
tisi

Sivi polimer bag-
lantisi

Tasma baglantisi

Caligma voltaji/3
fazli frekans / N /
PE

Gug sarfiyati yakl.
Harici 6n sigorta
ULFb koruma tiirti

** Havalandirmali
460 VAC/60 Hz igin
IP54

** Toz besleme
cihazi hari¢

Toz dozlayicl

Birim

I/s

I/s

I/s

I/s

I/s

I/s

bar

(mm)
(mm)
(mm)
(kg)
(kg)

ing
DN

DN

DN

VAC/Hz

kW

Degerler

500

750

625

937

875

1313

Standart maks. 1500 cP, istek tzerine daha yiiksek viskoziteler sunulabilir

2100
900
1560
170
670

25

15

DN 40

400/50
460/60
1,5
32
IP 55 **

TGD 11

1000

1500

1250

1875

1750

2625

2000

3000

2500

3750

3500

5250

4000

6000

5000

7500

7000

10500

6000

9000

7500

11250

10500

15750

8000

12000

10000

15000

14000

2100

Toz polimerlerde maks. %0,5 / sivi polimerlerde maks. %1,0

2300
950
1800
380
1380

25

15

DN 50

400/50
460/60
2,6
32
IP 55 **

TGD 11

igme suyu veya kiregsiz su

3..5

2750
1175
2040
420

2420

32

15

DN 50

400/50
460/60
3.2
32
IP 55 **

TGD 18

3..5

3301
1456
2182
600

4600

11/2
40

20

DN 65

400/50
460/60
5

32

IP 55 **

TGD 55

3...5

4120
1651
2182
900

6900

11/2
40

20

DN 65

400/50
460/60
5

32

IP 55 **

TGD 55

4605
1910
2100
1200
9200

65

25

DN 80

400/50
460/60
9,5
32
IP 55 **

TGD 110

10000

15000

12500

18750

17500

26250

5500
2100
2100
1600
11600

80

25

100

400/50
460/60
12
32
IP 55 **

TGD 110

ProMinent’
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Sisteme yo6nelik bilgiler

Parametre

60 dak. olgunlagma
stresindeki maks.

cikis miktari

Dozlama perfor-
mansi maks.

Malzeme No.

Sivi polimer pom-

palari

DFXa / Sigma
S2Cb

Dozlama perfor-
mansi maks.

Malzeme No.
Spectra

Dozlama perfor-
mansi maks.

Malzeme No.

DFBa

Dozlama perfor-
mansi maks.

Malzeme No.

Seviye 6lgimi

Basing sensorl /
4-20 mA

Malzeme No.

opsiyonel: Radar

sensorl / 4-20 mA

Malzeme No.

Akis 6lgimii

Vorteks tipi / 4-20
mA

Malzeme No.

Karigtirma mekanizmalari

Standart model

RPM 750/900 / 8
pinli / IP55

Odacik 1

50/60 Hz'de gli¢
Odaciklar 2 ve 3

50/60 Hz'de glg

Birim

I/s

kg/s

I/s

I/s

Verimlilik

kW

kW

Degerler

500

11

1036201

DFXa
0565

65

1116369
12/13 F

13

1025285
ve
1125067

IFM
PM1608

1103520

Dulcolevel

1124074

210.92544
1K

1110206

IE2

0,25/0,33

0,18/0,25

1000

11

1036201

DFXa
0565

65

1116369
12/33 F

33

1025286
ve
1125069

IFM
PM1608

1103520

Dulcolevel

1124074

210.92544
1K

1110206

IE2

0,55/0,68

0,55/0,68

2000

18

1020800

DFXa
0565

65

1116369
12/100 F

100

1025287
ve
1125070

IFM
PM1608

1103520

Dulcolevel

1124074

1110206

IE3

0,75/0,86

0,75/0,86

4000

55

1021030

S2Cb
07120
120

1115591
12/100 F

100

1025287 ve
1125070

016C41

188

1075894

IFM
PM1608

1103520

Dulcolevel

1124074

1110206

IE3

1,1/1,27

1,1/1,27

6000

55

1021030

S2Cb 07120

120

1115592
6/300 F

300

1025288 ve
1125071

016C43

381

1115895

IFM PM1608

1103520

Dulcolevel

1124074

1110206

veya
1141165

IE3

1,1/1,27

1,1/1,27

8000

110

1021031

S2Cb 07220

220

1115592
6/300 F

300

1025288 ve
1125071

016C43

381

1115895

IFM PM1608

1103520

Dulcolevel

1124074

236.932441K

1141165

IE3

2,2/2,55

2,2/2,55

10000

110

1021031

S2Cb 04350

350

1115593
6/650 F

650

10252889 ve
1125072

016C43

381

1115895

IFM PM1608

1103520

Dulcolevel

1124074

IFM SM9000

1105213

IE3

3,0/3,45

3,0/3,45

20
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Sisteme yonelik bilgiler

Parametre Birim

60 dak. olgunlagma /s
siiresindeki maks.
cikis miktar

Reduiktérli model

RPM 70/84 / 4 kW
pinli / IP55

yalnizca odacik 1/
anyonik toz igin

Diger
Baglanti kablosu

Basing sensord,
kapasitif sensorler
icin

Tam tipler igin
aynidir

Degerler

500

0,37

IFM
EVCO005

1117428

1000

0,37

2000

0,37

4000

0,75

6000

0,75

8000

1,1

10000

1,5

ProMinent’
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Yapi ve islev

5 Yapi veislev
5.1 Sistemin yapisi

Toz depolama, toz dozlama, nemlendirme, toz polimerlerin ¢ozUl-

mesi ve olgunlasmasi icin tim sistem parcgalari kompakt bir Gnite
olarak tasarlanmistir.

ULFb sistemi asagidaki fonksiyonel tnitelerin tanim koduyla bir
araya getirilmistir:

5.1.1 DULCODOS ULFb 0500 - 2000

DULCODOS ULFb 0500 - 2000 sisteminin dairesel hazne tasarimi

bej renkli, PE-LD malzemeden, santrifiij sinterlenmis 3 hazneden
olusur

22
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Yapi ve islev
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Res. 4. ULFb sistemine genel bakis
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Yapi ve islev

Tab. 4: Pozisyonlar ve agiklamalar - ULFb 500-2000

Poz Tanim

1 Karistirma mekaniz-
masi 2

2 Kumanda panosu

3 Basing sensori
(seviye 6lgimii)

4 Uriin gikisi

5 Odacik 1+2 baglan-
tisi

6 Odacik 1+2
bosaltma

7 Basing sensori
(seviye 6lcimu)

8 Kumanda panosu

9 Y durulama sistemi

10  Su tesisati

11 Konsantre haznesi
sensorl

12 Karistirma mekaniz-
masi 1

13  Karistirma mekaniz-
masi 2

14 Tasma sensori

15 DULCOLEVEL
radar sensoru
(seviye olcimu)

16  Karistirma mekaniz-
masi 3

17  Su tesisati

18 3 odacikli karistirma
haznesi

19 Konsantre haznesi
sensoru

20  Sivi konsantresi
pompasi

21  Karistirma mekaniz-
masi 1

22  Kuru malzeme doz-
layici

23 Ust huni

24  Toz besleme cihazi

25 Isitma manseti

26 Toz sensoril

Tip

Standart

Standart
Standart

Standart
Standart

Standart

Standart

Standart
Standart
Standart
Opsiyon

Standart

Standart

Opsiyon

Opsiyon

Opsiyon

Standart
Standart

Opsiyon

Opsiyon

Standart

Opsiyon

Opsiyon
Opsiyon
Opsiyon
Opsiyon

24
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Yapi ve islev

5.1.2 DULCODOS ULFb 0500 - 10000

Dikddrtgen hazne tasarimi bej rengi, kaynaklanmis PP levhalardan
ve takviyeli olarak imal edilmistir.

o
6.
[e]
J
{ = }
TN
IR
: L]
Res. 5: Sistemin yapisi
1 Sutesisatl 5 Toz dozlayici
2 Konsantre pompasi 6 Kumanda panosu
3 Karistirma mekanizmalari 7 Ug odacikh hazne
4 Durulama sistemi
ULFb 500 — 10000 sisteminin malze- Durulama sistemleri ve su tesisatlari igin istege bagh olarak PVC-U
meleri veya PP malzemeler kullanilabilir.

Contalar standart olarak EPDM'dir.

5.2 Yapi gruplarinin agiklamasi

Yapr gruplari sadece, yapi gruplari tanim kodu ile
5] secilmis oldukiarinda mevcufttur.
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Yapi ve islev

5.2.1 3 odacikh karistirma haznesi

Res. 6. ULFb 500 — 2000 sisteminin hidrolik ¢ikislari

1 Olgunlasmis polimerin alim vanasi (odacik 3)
2 Odacik 1 ve 2 bosaltma / kombine

3

3. 2 1 . A0830

Res. 7. ULFb 4000 - 10000 sisteminin hidrolik ¢ikislars

1 Odacik 1 bosaltma
2 Odacik 2 bosaltma
3 Olgunlasmis polimerin alim vanasi (odacik 3)

Kapali model PE/PP hazne ile toz dozlayici konsollari ve salter
dolabi, tasma, bosaltma ve alim baglantilari ile G¢ odaciga ayril-
mistir.

Bu sekilde polimer ¢ozeltisi igin yeterli olgunlasma sliresi saglanir.
Haznenin boélimlenmesi ile olgunlasmis olan ¢ozeltiyle taze olan
¢ozeltinin karismasini engellenir ve surekli bir alimi mimkdn kilar.

26
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Yapi ve islev

5.2.2 Ving delikleri

Haznenin tim muayene delikleri, sabit vida baglantisina sahip
kapaklarla emniyete alinmistir.

Odacik 3 icerisindeki dolum diizeyi sunlarla strekli olarak ol¢ilir:

B Bir basing sensori (standart) ve
B Bir DULCOLEVEL radar sensdru (opsiyon)

Sistemin kolay kurulumu igin kaldirma kopgalarina uygun kaldirma
tertibati sabitlenebilir.

Diger detaylar ve kosullar igcin bkz. & Bolim 3
i «Sistemin nakliye edilmesi ve depolanmasi»
sayfa 15.

5.2.3 Durulama armatiiriine sahip su donanimi

Su tesisati Uzerinden sistem gerekli hazirlama suyu ile beslenir.

Ham su miktarlari hakkinda daha fazila bilgi igcin
j bkz. & Bolim 4.2 « Teknik veriler» sayfa 18.

(i |

Mantiel bir kapatma armaturd, bakim ¢alismalari igin su besleme-
sinin kesilebilmesini saglar.

Tozlu@a sahip bir basing dusuricu, isletim basincini sinirlar ve
bunun dogru oranda tutulmasini saglar.

Bir manyetik valf, su beslemesini otomatik olarak agar ve kapatir.

Kullanilan akis 6lger, giincel akis miktarini surekli olarak kuman-
daya gonderir.

Hazirlama isleminin baslangicinda, durulama donanimi igerisinde
toz kalintilari meydana gelmemesi icin toz dozlayici manyetik valfe
gore gecikmeli olarak devreye sokulur. Toz dozlayici baslamadan
once her zaman bir kag saniye su akar. Hazirlama isleminin
sonunda yoéntem tersine uygulanir. En Ust seviyeye ulasildiginda,
toz dozlayici derhal kapatilir. Ancak su birka¢ saniye daha akmaya
devam eder.

iki farkli tiirde durulama sistemi bulunmaktadir:

B Y durulama
® Durulama hunisi

ProMinent’
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Yapi ve islev

5.2.3.1 Y durulama sistemine sahip su donanimi

]
(0L
T—

Res. 8: Y durulamaya sahip su donanimi
1
2
3
4
5
6

Su debisi isletime alma sirasinda ayar valfi Gzerinden ayarlanir ve
HMI Uzerinde gdsterilir.

Y durulama sistemi

Ayar valfi

Kapatma armatiri

Basing gostergeli basing dusdrtcisu
Manyetik valf

Akis olger

Y seklindeki durulama sistemi tikanma olmadan i1slatmayi saglar.
Polimer dogrudan su akimiyla karisir ve hazirlama odacigina akta-
rilir.

Y pargasinin gikarilabilir kapagi sayesinde kontroli ve bakimi
kolaydir.
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Yapi ve islev

5.2.3.2 Durulama hunisine sahip su donanimi

Res. 9: Durulama hunisine sahip su donanimi

Tasma sensori

Durulama hunisi

Ana akim ayar valfi

Manyetik valf

Kapatma armatiri

Basing gostergeli basing dusdriciusu
Akis olger

Tali akim ayar valfi

ONOO GO PR WN -~

Su debisi isletime alma sirasinda iki ayar valfi Gzerinden ayarlanir
ve HMI Gzerinde gbsterilir.

Polimer durulama hunisi igerisine duser, burada bir 6n karisim ger-
ceklesir ve hazirlama suyunun ayarlanabilir tali akimi ile homojen
olarak islatilir.

Bu sekilde dozlama malzemesinin topaklanmasi engellenir.

Hazirlama suyunun ana akisi bir karistirma tertibatiyla, huninin
cikisinda hafif bir vakum olusturur. Bu sekilde nemlendirilen toz
emilir ve bunun ardindan hazirlama suyuyla birlikte odacik 1 igeri-
sine yoénlendirilir.

ProMinent’
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Yapi ve islev

5.2.4 Toz dozlayici

5.2.5 Karistirici

5.2.6 Karistirma mekanizmalari

5.2.7 Kumanda panosu

5.2.8 Konsantre boru baglantisi

Cihazin yapisi ve islevi hakkinda daha ayrintili bilgileri "Kuru yuk
dozlama cihazi" ek isletim kilavuzunda bulabilirsiniz.

Dozlama borusu isiticisi ile kuru malzeme hunisinin min. dolum
seviyesi sensorl hazirlama istasyonlarinin standart donanimdir.
Hazirlama suyu igerisine toz polimerin miktara gére dozlanmasi
icin toz dozlayici bir frekans dénistiricisu ile kumanda edilmek-
tedir. Toz polimerin sirekli dagitiimasi i¢in hemen dozlama salyan-
gozunun Uzerine yerlestirilmis olan bir gevsetme tekeri kullanilir.
Buna ek olarak bir dozlama isiticisi, igeri giren nemi giderir ve bu
sekilde toz polimerin topaklanmasini engeller.

Vibratér, kuru malzeme dozlayici igindeki toz polimerin képri olus-
turmasini énlemeye yardimci olur ve kuru malzeme dozlayicinin
tamamini ve opsiyonel st huniyi gucli bir sekilde titrestirir.

Vibratér motorunun galisma ve kapanma zamanlari parametrelene-
bilir.

DIKKAT!
Karistirma mekanizmalari, voltaj beslemesi mevcut

oldugu middetce hemen galismaya baslarlar.

ULFDb seri olarak iki adet elektrikli karistirma mekanizmasi ile dona-
tiimistir. Odacik 3 i¢in tGglinct karistirma mekanizmasi tanim kodu
Uzerinden segilebilir.

Karistirma mekanizmalari, hazne odaciklarinda ¢ézeltinin iyi bir
sekilde dolastiriimasini saglarlar.

Sistemin c¢alismasi igin gerekli elektrikli kumanda ve komut cihazla-
rinin, adaptoérlerin ve sigortalarin hepsi, 6zellikle de PLC ve
HMI'den olusan ULFb kumandasi ile toz dozlayiciy yoneten fre-
kans donuUstiricisi kumanda panosunda yer alir.

] Diger ayrintilari elektrik devre semalarinda bulabi-
57 lirsiniz.

Sivi konsantresinin dozlanmasi icin ULFb, asagidaki boru baglan-
tisi ile donatiimistir:
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Tesis tipi ULFb
500 - 2000
4000 - 8000

) Sivi polimer konsantresi dozlama pompalariyla ilgili
5] diger ayrintilar igin bkz. & Boliim 4.2 « Teknik
veriler» sayfa 18.

Boru baglantisi nominal genisligi  Hortum bashgi nominal genisligi
DN 15 DN 15
DN 20 DN 20

5.2.9 ilave inceltme Unitesi icin su eksiklik degerlendirmesi

ilave inceltme nitesi, kullanilan polimer gdzeltisinin daha fazla
inceltilmesi icin kullanilir. Bu sirada bir sevk pompasi polimer
¢cozeltisini ULFb rezerv kabindan emerek son inceltme Unitesine
aktarir.

inceltme suyu, son inceltme (initesine bir manyetik valf izerinden
beslenir. Ardil devreye giren, min. kontaga sahip samandiral akis
Olger, inceltme suyunu denetler.

ULFb, sevl pompasinin kumandasi i¢in potansiyelsiz bir kontak
(sevk pompasi aktivasyonu) kullanmaktadir. Bu kontak, odacik 3
icerisindeki kuru akis seviyesi Ust siniri asildiginda kapanir ve kuru
akis seviyesi alt sinir asildiginda kapanir. Sevk pompasi alisagel-
digi gibi bir harici anahtar (motor starter kombinasyonu) lizerinden
kumanda edilir.

Sevk pompasi harici olarak ¢alistinlip, kapatilabildiginden, motorun
calismasinin degerlendirmesi i¢in ULFb kumandasinda ek bir giris
(potansiyelsiz yardimci kontak) bulunur. Akis dlgerdeki min. konta-
ginin degerlendirmesi ancak sevk pompasi galistiginda ve bu
sekilde motor mars motorundaki potansiyelsiz yardimci kontak
kapandiginda uygulanir.

Sevk pompasi durdugunda, potansiyelsiz kontak kapanmaz ve
akis olcerdeki min. kontagi degerlendirilemez.

5.210 Konsantre haznesi denetimi

Bu opsiyon 5m sabitleme banth bir kapasitif sensor icerir.

Sensoér 5m sabitleme bandiyla distan sabitlenir, yani teslim edilen
kabin etrafina gegirilir. Tepki seviyesi serbestce secilebilir.

5.2.11 Sivi konsantresi dozlama denetimi

ULFb opsiyonel olarak sivi polimerle isletilebilir. Konsantre pom-
pasi konsantreyi durulama sistemi tGizerinden 1. odaciga dozlar.

Dozlama denetimi, sadece eksantrik helezon pompalar kullanildi-
ginda gergeklestirilebilir. Dozlama denetimi, bir akis adaptériinden
ve termik 6lglim yapan bir akis sensdriinden olusur.

ProMinent’
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5.2.12 Usthuni301,501,751ve 100 |

Gelistirilmis bir toz rezervi istendiginde, 30, 50, 75 ve 100 litre ek
kapasiteye sahip Ust huniler kullanilabilir.

B Bununla ilgili olarak kuru malzeme dozlayicinin
i isletim kilavuzuna bakiniz.

[l |

5.2.13 Otomatik ikmal i¢in toz besleme cihazi

Toz hunisinin toz polimerle otomatik doldurulmasi i¢in opsiyonel bir
toz besleme cihazi segilebilir. Toz besleme cihazi bir adaptor pla-
kas! Uzerinden dogrudan kuru yik dozlama cihazina veya 6zel bir
Ust huniye monte edilebilir.

Toz besleme cihazindaki kisa bakim uygulamalarinda veya kdpru-
leme yiiksek toz tiketiminde kdprileme icin baglanti adaptérine
sahip bir 50 | st huninin araya baglanmasi Onerilir.

Bir toz besleme cihazinin segilmesi halinde ULFb, kuru ytk doz-
lama cihazina sabitlenmis bir klemens kutusu ile donatilir. Klemens
kutusu, salter dolabi igerisinde bulunan bir otomatik sigortayla elek-
triksel olarak emniyete alinmistir.

Elektrik motorlu toz besleme cihazlarinin IP koruma sinifi teknik
acidan daha dusuktir, ¢cunkd bunlar ortam havasini da emer.

Basingli hava baglantisi olan toz besleme cihazlarinin koruma
sinifi IP54 veya IP55tir.

DULCODOS ULFb Sisteminin tamaminin IP55 ya da IP54 seviye-
sindeki IP korumasi ise dusurilmez.

Sistemin IP korumasi CE isaretimizle bagdlantili olarak kontrol
edilmis ve onaylanmistir.
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6  Montaj ve kurulum

6.1 Montaj

Kullanici yetkinligi, mekanik montaj: egitimli uzman kisi, bkz.
& Bélim 2.3 «Kullanict yetkinligiy sayfa 11

Kullanici yetkinligi, elektriksel kurulum: Elektrik uzmani, bkz.
& Bélim 2.3 «Kullanict yetkinligiy sayfa 11

Sistem fabrika tarafindan komple monte edilir. Salter dolabi ile
elektrik tesisatlari arasindaki kablo baglantisi 6énceden yapilmistir.

A\

UYARI!

Sistemin yiiksek agirligi

Olasi sonucu: Zeminin sistemi tasiyamamasi ve
¢okmesi halinde 6lcim ya da ¢ok agir yaralan-
malar.

Tedbir: Kurulum yerindeki zeminin, sistemin bos ve
dolu agirhgini tasiyabileceginden emin olun.

NOT!
Onemili:
Tam sistemin tamamen bir zemine dik bir sekilde

kurulmus olmasi saglanmaldir. Kurulum ylizeyinde
herhangi bir yabanci cisim bulunmamalidir.

Kurulum yerinin segimi

Sistemn, kullanim, bakim ve dolum igin her zaman
kolay bir sekilde erisilebilir olmalidir.

isletim icin ortam kosul-  Degerler

lari

izin verilen ortam sicak- +5°C ... +40 °C.

hgr:

Nem orani: < %92 bagil nem orani (yogusmayan)
Sistemin ses basing <70dB (A)

desibeli:

Deprem boélgeleri: izin verilmiyor

Onemli: Komple sistem agik alana kurulamaz.

Ozel tanimh bazi sistem pargalan yal-
nizca ProMinent ile koordineli olarak
kararlastirilan 6zel koruyucu dnlemler
sayesinde agik alanda kullanilabilir.

ProMinent’
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NOT!
Asagidaki etkilerden kaginilmaldir:

- Nem

— Yagmur, dolu, ¢iy

— Toz ve firtina

— Don ve soguk

— Asiriisi

— Dogrudan gelen guines isinlari ve UV isinlari

6.2 Kurulum, hidrolik

DIKKAT!
Polimer ¢6zeltisi nedeniyle cevre zarar gérebilir

Bosaltma hatlarindan ve tasma hatlarindan disari
atma sirasinda polimerin guvenlik bilgi formuna ve
tasfiye etmeyle ilgili yasal yonetmeliklere dikkat
edin.

Kosullar:

B Hazirlama suyu icme suyu kalitesine sahip olmalidir. Kati ve
askida kalan maddelerden arindiriimis olmahdir.
B Giris suyu basinci 3 bar ile 5 bar arasinda olmalidir

® isletme suyu, tasma ve tahliye hatlarinin boyutlandirmasi
teknik bilgi formuna uygun olmalidir.

Bkz. & Bdlim 4.2 «Teknik veriler» sayfa 18.

NOT!

— Tasma ve tahliye hatlarini egimli bir sekilde
ddseyin. Bunlarin karsi basing olmadan isletil-
meleri gerekir

— Sistemin tahliyesi icin odacik 3 kapatma arma-
tlrd ile sevk pompasi arasina bosaltma sece-
negi olarak bir kapatma vanasiyla T parca yer-
lestirin

Hazirlama suyu igin hatti su donanimina baglayin
2. ) Konsantre pompasinin hattini sivi polimerin hattina baglayin

Varsa: Sevk pompasini (teslimat kapsaminda yoktur) alim
hattina baglayin

4. ,, Tahliye hatlarini déseyin ve bunu uygun bir disari akis hat-
tina yonlendirin

5. » Tasma hattini tasma agizlarina ve tasma hattini uygun bir
disari akisa déseyin
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7 Kullanima yonelik genel bilgiler

DULCODOS® ULFb sistemi, kumanda prosesinin goériintilenmesi
amaciyla KTP 400 BASIC COLOUR kumanda Unitesi ile donatil-
mistir. Dokunmatik ekran ve 4 fonksiyon tusu Gzerinden kumanda
kontrol edilebilir.

Kontrol edilecek ULFb sistemi, en édnemli ULFb fonksiyonlarinin
géruntilenmesi icin yeterli olacak kadar yansitiimistir. Ayni
zamanda uyarilar ve ariza mesajlari da metin olarak gdsterilir ve
bir arsivde kaydedilir. Maksimum 100 metin mesaji yeniden agila-
bilir. Buna ek olarak kullanim, parametreleme, ... icerisindeki degi-
siklikler maks. 100 munferit teshis icin bir bellekte kullanilabilir
halde tutulur ve kaydedilir.

Kumanda parametrelerinin giriimesi ve kalibrasyonun uygulanmasi
ve diger kullanim fonksiyonlari, kumanda gorintileri agilarak sez-
gisel olarak girilebilir veya uygulanabilir.

ULFDb sistemini kullanabilmeniz i¢in kisa sureli bir egitim yeterli
olmaktadir. Lutfen éncesinde kullanim kilavuzunu iyice okuyun.

Sistemin manuel modda kullanimi sadece tecriibeli servis teknis-
yenlerince gerceklestiriimelidir. Bu noktada, hatal kullanimlarin
onune gegmek icin ayrintili kontrol sirecleri hakkinda bilgi sahibi
olmak ¢ok énemlidir.

Alarmlar ULFb sistemi tarafindan sesli ve gorsel olarak, entegre bir
siren ve alarm lambasi Gzerinden verilir. Sirenin kapatiimasi igin
paneldeki sifirlama tusu /F4/kullanilabilir. Siren alarmi silinir,
ancak arizanin nedeni giderilene ve yeniden sifirlama tusuna [F4/
basilana kadar alarm mevcut kalir.

31.02.2018 Sistem otomatik 14:01:48
Meni

A0831

Res. 10: ULFb kullanici mendist
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7.1 ULFD kullanici menisu

Tuslar
[F7]modu

[FZ] modu

Seviye 1

DURDURMA /
OTOMATIK/
MANUEL /
BOSALTMA

PARAMETRE

Kalibrasyon (F1
modu durdurma)

Konsantrasyon

Sistem

Seviye 2

Su

Karistirma mekanizmasi

Seviye

Toz

Sivi

Toz/sivi

Sivi

Akis denetgisi

Su

Konsantrasyon

Dil

Tarih/saat ayari

Dokunmatik panel

Kumanda

Giris

[Toz/sivi/bosaltma degisimini etkinlestirir]

ilk calisma siiresi; ilave ¢alisma siiresi;
akis min.

KM (1+2) agma / kapama
KM (3) agma / kapama
Maks-maks; maks; min; min-min
ik dolum

Isitict ACMA / KAPAMA
Karistiricit ACMA / KAPAMA
Min. nominal deger FU
Kalibrasyon siresi

gegen sure

AQgirlik girisi

Dozlama performansi
Kalibrasyon suresi

gegen sure

AQirlik girisi

Dozlama performansi

Devre noktasi

BASLAT / DURDUR
Guncel akis

Su kalibrasyonu BASLAT / DURDUR
Toz

Sivi

Sivi etki maddesi

Dahili / Harici (PROFIBUS® / PROFINET®,
MODBUS®)

[DE], [EN], [FR], [ES], [PT], segilen dil
modyuiline gére maks. 10 dil.

Dili secin

31.02.2017, 12:13:14
[9g9.aa.yyyy ss:dd:ss]
Dile bagh giris
Temizleme goruntusu
Dokunmatigi kalibre et

Teshis, genel bakis
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Tuslar

[F3] arsiv

[F4] sifir-
lama

Seviye 1
Bilgi

Servis

Seviye 2

Tanim kodu

Siriim

Bilgi

Su olger

Basing sensori

Fabrika ayarlari

Frekans donustiricisi

Giris

Tip

Boyut

Polimer

Opsiyonlar

Dokunmatik panel strimd
Olusturulma tarihi

Proje S7 surimi
Olusturulma tarihi

Proje

isletim saati sayaci

karistirma mekanizmasi 1-3 igin toz dozla-

yicl,

Sivi konsantresi pompasi

Olciim modu: Otomatik / maniiel

Manuel deger

Akis oélger verileri

Olglim degeri sensorii
Olgiilen deger

Ofset

Fabrika ayarlar sifirlama

Tanim kodu: Degistir

Frekans donustiricisi durum gostergesi

ProMinent’
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7.2 Baslangi¢ ekrani

17

31.02.2018
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Res. 11: Baslangi¢ ekrani

1

O©oO~NOOOPWN

Karistirma mekanizmasi (beyaz=kapali),
(siyah=agIk), (yanip sbnme=ariza)

Komditator (toz / sivi)

Odacik 3 seviye gostergesi (%0 ... 100)

Seviye gostergesi /mm]

Alim onayi gostergesi (ok yok=izinsiz // ok=izinli)
Fonksiyon tusu [F4] [SIFIRLAMA]

Fonksiyon tusu /F3] [Arsive] atlama

Fonksiyon tusu /F2] [Menliye] atlama
Fonksiyon tusu /F7] [DURDURMA],
JOTOMATIK], [MANUEL], [BOSALTMA]isletme
moduna degistirme

10 Su beslemesi (beyaz=valf kapali) (siyah=valf

acik)

11 Su beslemesi gostergesi [I/s]
12 Sivi konsantresi bos mesaji (beyaz=SORUNLU),

(siyah=SORUNSUZ), (yanip sdnme=ariza)

13 Pompa sivi konsantresi (beyaz=kapali),

(siyah=aclIk), (yanip sénme=ariza)

14 Sivi konsantresi akis sensori

(beyaz=SORUNLU), (siyah=SORUNSUZ),
(yanip sbnme=ariza)

15

16
17

19
20

21
22
23
24

25
26

Karistirma mekanizmasi (beyaz=kapal),
(siyah=agIk), (yanip sbnme=ariza)

Tarih

Guncel dozlama Grindnin gosterilmesi (toz/sivi)
Istenen konsantrasyonun goésteriimesi
Guincel dozlama performansinin gdsterilmesi
tkg/s]

ULFb isletme modunun durum satiri:
[DURDURMAY], [OTOMATIK], [IMANUEL],
[BOSALTMA]

Kuru yuk dozlama cihazi (beyaz=kapali),
(siyah=ag¢Ik), (yanip sbnme=ariza)

Kuru Uriin bos mesaji (beyaz=SORUNLU),
(siyah=SORUNSUZ), (yanip sbnme=ariza)
Durulama hunisi tasma (beyaz=SORUNLU),
(siyah=SORUNSU2Z), (yanip sbnme=ariza)
Karistirma mekanizmasi (beyaz=kapal),
(siyah=ag¢Ik), (yanip sbnme=ariza)

Dilin degistirilmesi

Saat

38
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7.3 isletme modu degistirme

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48

Modu degistir

A2435

Res. 12: [sletme modu degdistirme
isletme modu degistirme isletme modunu /F7]fonksiyon tusuyla degistirebilirsiniz.
» [F7]/tusuna bastiginizda,

= [DURDURMA], [OTOMA T/'K], [MANUEL], [BOSALTMA]
icin bir pencere ve [GER/]/butonu agilir.

Glincel islefme modu durum satirinda

O
l gosterilir.

[DURDURMA] isletme modu islevsellik:

B /DURDURMA]isletme modunda tiim tahrikler ve su beslemesi
valfi (10) kapatilr.

B Yeni bir uygulama baslatiimaz.
B Odacik 3 icerigi /MIN MIN] seviyesine kadar bosaltilabilir.

B Seviyenin alt siniri asildiginda «ULFb haznesi bos» mesaiji
gOsterilir.

[OTOMATIK] isletme modu JOTOMATIK]isletme modunda, odacik 3 icerisindeki seviye /MIN]
sinirinin altina distigunde otomatik olarak hazirlama prosesi bas-
latilir.

istisna:
B Ara etkin
B /BOSALTMA]isletme modu aktif oldugunda
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[/MANUEL]igletme modunda

[BOSALTMA] isletme modu

NOT!

Bu isletme modu sadece servis teknisyenleri
igindir. Sistemde hasar olmasini engellemek igin
sadece servis teknisyenleri sistemi /MANUEL]
isletme modunda isletebilirler.

islevsellik:

[MANUEL ] isletme modunda tiim tahrikler ve valfler éncelikle
kapatilir.

Ancak su beslemesinin valfi (10) karistirma mekanizmalar (1,
15, 24) ve pompa (13) sembolleri (su anda goériinmuyor) tze-
rinden butonlara basildiginda, ilgili tahrikler ve valfler mantel
olarak kapatilip, acilabilir.

Dozlama performansini /[MANUEL]isletme modunda gdsterilen
%0 ... 100 giris alanlari Gzerinden ayarlayabilirsiniz.

Bu isletme modu korumalidir ve birinci kullanici

i kodu ile agilabilir.

[l |

islevsellik:

Odacik 3 icerigi [Min-Min] seviyesine kadar bosaltilabilir.

[ARA]ve [DURDURMA]islevinden farkl olarak o anda galisan
bir uygulama yarida kesilir.

Yeni bir polimer hazirlama islemi baslatiimaz.
[ULFb uygulamaya hazir][DQ A.0] sinyali etkinlestirilir.

[OTOMATIK]isletme moduna gegis yapilarak /BOSALTMA]
isletme modu devre disi birakilir.
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7.4 Kullanici yonetimi
7.4.1 Kullanici gruplari

Dokunmatik paneldeki kullanim 3 gruba ayrilmistir:

B Genel kullanim
B Gelismis kullanim (/User] + XXXX)
B Servis ([Service] + XXXX)

Yapilacaklar

Kod karakteri

Sistem durdurma — Sistemin otomatige degistirilmesi
Kuru drin/sivi konsantre degistirme

Konsantrenin degistiriimesi

Sivi konsantre etki maddesinin degistiriimesi
Parametre verilerinin okunmasi

Parametre verilerinin degistirilmesi

Kalibrasyon uygulamasi

Kalibrasyon verilerinin okunmasi

Bilgi okuma

Dil degistirme

Tarih/saat ayari

Sistem fonksiyonlarinin degistiriimesi

Fabrika ayarlarina sifirlama

Otomatik/mantel akis 6lcimu degistirme

Akis 6lcimu gevrim parametrelerinin degistiriimesi
Bosaltma etkinlestirme

Karistirma mekanizmasi koruma modu parametresi

Kullanici gruplarinin kullanici haklari

Genel bilgiler
Kullanim

kodsuz
X
X
X

X X X X

Gelismis
Kullanim
Kullanici kodu
X

X X X

X X X X

Servis

Musteri kodu

X

X X X

X X X X X X X X X X

ProMinent’
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7.4.2 Oturum agma

31.02.2018 Sistem otomatik 14:01:48

il N

. Oturum acma

Kullanict: |:|
O —

A0799

Res. 13: Kullanici yonetimi

——
SR )
/) e
1) e
EEI_EEEEEH
| 2 = =2

A0800

Res. 14: Oturum agma ekran klavyesi

Dokunmatik panelde daha yuksek bir kullanici yetkisi istenen bir
islev actiginizda, otomatik olarak kullanici adi ve parolanin giril-
mesi igin bir oturum agma penceresi gosterilir.

[Kullanici] giris alanina bastiginizda, bir ekran klavyesi gosterilir ve
bir kullanici adi girilebilir. Giris yapildiktan sonra kullanici adi «
tusu ile onaylanir.

Ardindan ayni yontemle [Parola] giris alanini doldurabilirsiniz.
Parola agik metin olarak gdsterilmez

42
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7.5 Dokunmatik panelde deger girisi

(6017800001 X]
[1)2][s T s]s]le][7[e]o ][xd
[AD ][ ellels]0 ]
HEDDDDIEE!

Polfeffed ]I

A0791

Res. 15: Dokunmatik panelde deger girisi
1. » Dokunmatik paneldeki giris alanina dokunun.
= Deger girisi i¢in sanal bir klavye gdsterilir.

) MIN ve MAS sinirlari dokunmatik panelin sol
l dstiinde gosterilir.

2. , lIstediginiz degeri girin ve girisiniz « tusuyla onaylayin.
= Ayarlanan deger SPS igerisine kaydedilir.

. » Degeri kaydetmeden meniden gikmak igin ESC tusuna
basilmalidir.

v
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7.6 Dozlama urinin segilmesi

1 2 3

31.02.2018 Sister4 durdarma 14:01:48

A0780

Res. 16: Dozlama drdndn segilmesi

Guncel olarak kullanilan dozlama Grininin gésterilmesi
Konsantrasyonun goésterilmesi

Besleme miktarinin gésterilmesi

[Toz / sivi degistir] butonu

AOWON -

O) Dozlama drdintint sadece sistem kapaliyken ve
1 [DURDURMA] modu etkinken degistirebilirsiniz.

Degistirme [Toz / sivi degistir] (2) bufonu lizerinden
gerceklestirilir.

Glincel durum (1) ekranin sol tstiinde gosterilir.
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7.7 [ARA]isletme modu

7.8 Arsivi [F3/tusuyla segin

31.02.2018 Sistem arasi 14:01:48

A0789

Res. 17: [ARA] isletme modundaki sistem

ULFb sistemi, harici bir sinyal veya harici bir salter tGzerinden JARA]
moduna atanabilir. Bu durumda klemens ¢itasinin mevcut kdprisu
cikartiimaldir.

islevsellik:

B Odacik 3 igerigi /Min-Min] seviyesine kadar bosaltilabilir.
B Devam eden bir uygulama sonlandirilir.

B Yeni bir polimer hazirlama islemi baslatiimaz.

B JULFb uygulamaya hazir][DQ A.0] sinyali etkinlestirilir.

Fonksiyon tusu [F3/ile [Arsive] gecilebilir. Arsiv icerisinde son 100
hata kayitlidir. Bu hatalari, /F3/fonksiyon tusuyla hata teshisine
ybnelik olarak agabilirsiniz.
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31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Arsiv
|Saat | Tarih | Metin

!10:22:23 31.02.2018  Aniza: Sivi konsantresi rezerv kabi bos
! 10:22:45 31.02.2018 Anza: Siwi konsantresi rezerv kabi bos
110:22:19 31.02.2018 Ariza: Sivi konsantresi rezerv kabi bos

Res. 18: Arsiv

7.9 Seviye gbstergesi

31.02.2018 Sistem otomatik 14:01:48

A0781

Res. 19: Seviye dlgtimdi

1 Guncel seviye f/mm]
2 Gincel seviyenin situn gostergesi

' NOT!
Basing sensoriiniin kilenmesine bagl hatali élgiim

o Hatal 6lgimleri engellemek icin sistemin bir bakimi
sirasinda basing sensoriniu temizlemeniz gerekir.
Bu kapsamda, basing sensériinin membrani zarar
gérmemelidir. Temizlik icin sert ve/veya sivri
cisimler kullanmayin. Temizlik sirasinda membrana
cok fazla basing uygulamayin.
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7.10 Su beslemesi

7.11 ilave inceltme

Dolum seviyesi 6lgimu bir basing senséru Uzerinden gergeklesti-
rilir. /mBar]ile /mm]birim hesaplamasi SPS igerisinde gergeklesti-
rilir.

31.02.2018 Sistem otomatik 14:01:48

A0783

Res. 20: Su beslemesi

1 Proses suyunun akis miktari fl/s/
2 Proses suyu manyetik valf gdstergesi (beyaz= kapali // siyah =
acik)

Akis miktari, su donanimi igerisindeki bir enkoder tarafindan
Olcilir. Akis miktari denetlenir. Sinir degeri (parametre menui-
stinden ayarlanabilir) alt sinir asildiginda, éncelikle bir uyari
yapilir. Akis miktar artik bu sinir deg@eri tizerine ¢ikmadiginda,
sistem ariza ile kapatilir ve hazirlama prosesi yarida kesilir.

() Akis olgimd ¢calismadiginda, sistem dnceden ayar-
lanan bir degerle isletilebilir. Buna yonelik ayarlari
l servis mentisiinde bulabilirsiniz.

Bu islev ile kumanda sonradan devreye giren ilave inceltmeyi
denetler. Bu sirada potansiyelsiz bir kontak izerinden, tasima
pompasinin akis mesajl verilir. Buna ek olarak kumanda, su hattin-
daki sinir degeri salterini denetleyen bir girise sahiptir. Sinir degeri
salteri, pompanin calistiriimasindan sonra «5 sn» aktif olmadi-
ginda, dokunmatik panelde bir ariza bildirimi g&sterilir ve ariza bil-
dirme rolesi tetiklenir.
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7.12 MANUEL isletme modunda

NOT!

Bu isletme modu sadece servis teknisyenleri
igindir. Sistemde hasar olmasini engellemek igin
sadece servis teknisyenleri sistemi /MANUEL]
isletme modunda isletebilirler.

31.02.2018 Maniel mod 14:01:48

- 9%  Nominal deger% -

A0786

Res. 21: [MANUEL] isletrme modunda

[MANUEL]isletme modunda, miinferit tahriklerin bagimsiz olarak
aclimasi ve kapatiilmasi mumkundur. /MANUEL] isletim moduna
degistirme igin baslangi¢ ekraninda /MOD]tusuna ve ardindan
[MANUEL]tusuna basiimaldir.

Munferit tahrikleri manuel olarak devreye sokabilirsiniz. Bunun icin
dokunmatik panelde tahriklere ait olan noktalara dokunmaniz
gerekir. Tahrik devreye sokuldugunda, tahrike ait nokta siyah
yanar. Tahrik devre disi birakildiginda, tahrike ait nokta beyaz
yanar.

Ustteki ekranda, /[MANUEL]isletim modunda asagdidaki tahrikler
etkinlestirilmelidir:

B Su beslemesi manyetik valfinin agilmasi/kapatiimasi.

B Karistirma mekanizmasinin agilmasi/kapatiimasi.

B Pompa sivi konsantresi agilmasi/kapatiimasi.

B Kuru yik dozlama cihazinin acgilmasi/kapatiimasi.
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8  Kullanim menusu [F2]
Fonksiyon tusu [FZ2Jile [Mendiiye] gegilebilir. Menl igerisinde diger

8.1 Parametre

ayarlar uygulanabilir.

31.02.2018

Sistem otomatik 14:01:48

Meni

i Parametre | Konsantrasyon
!

| Kalibrasyon Bilgi

| Sistem

Res. 22: Menliye gegis

Parametre bkz.
Kalibrasyon bkz.
Sistem bkz.
Konsantrasyon bkz.
Bilgi bkz.
Servis bkz.

& Bolim 8.1 «Parametre» sayfa 49

& Bolim 8.2 «Kalibrasyon» sayfa 56

& Bdlim 8.3 «Sistem» sayfa 61

& Bolim 8.4 «Konsantrasyon» sayfa 65
& Bolim 8.5 «Bilgiy sayfa 66

& Bdlim 8.6 «Servisy sayfa 68

Asagidaki bolgelerin parametreleri ayarlanabilir:

B Su

Toz
Sivi

Karistirma mekanizmasi
Seviye (basing sensorii veya Dulcolevel)

A0792

ProMinent’

49




Kullanim menusu [F2]

8.1.1 [SU]parametresi

Parametre

ilk galisma siiresi

ilave calisma siresi

31.02.2018 | Sistem durdurma [CB)  14:01:48
Su parametresi
Su Kanstma mekeniznai Seviye [ Toz [ swi
ik galisma siresi sn
ilave galisma siiresi: sn
Akis min: I/'s
[ Mod | [ Meni | [ Arsiv | [ Sififama]
F1 F2 F3 F4
A0825
Res. 23: [SU] parametresi
Fabrika ayarlari Ayar araligi
7 saniye 0 ... 30 saniye
5 saniye 0 ... 30 saniye

ULFb Su beslemesi I/s Su beslemesi Su beslemesi I/s Su beslemesi min. I/s
gerekli min. l/s gerekli
Olgunlasma siresi Olgunlasma siresi 45
60 dak. dak.
500 750 500 937 625
1000 1500 1000 1875 1250
2000 3000 2000 3750 2500
4000 6000 4000 7500 5000
6000 9000 6000 11250 7500
8000 12000 8000 15000 10000
10000 15000 10000 18750 12500
istenen cikis miktarina / hazirlama performansina ulasmak igin su
beslemesinde 1,5 kati miktarda ham su olmasi gerekir.
Olgunlasma siresinin 60 veya 45 dak olmasina bagli olarak su
beslemesi icin uygun miktarlar hesaplanir.
Anlik su beslemesi ayarlanan minimum su beslemesinden daha
disik oldugunda, asagidaki uyari olusturulur:
[Uyari: Su beslemesi ¢ok dlisdk].
O andaki su beslemesi ayarlanan minimum su beslemesinden
daha dusik kaldiginda, sistem tarafindan 20 saniye sonra bir ariza
mesajl olusturulur:
[Ariza: Su beslemesi cok diistik. ULFb Durdur konumuj. ULFD,
hazirlama modunu iptal eder.
50
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8.1.2 [Karistirma mekanizmasi] parametresi

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Karistirma mekanizmasi parametresi
Su [Kanst izmasi Seviye Toz Sivi

Karistirma mekanizmasi (1+2) agik: -| dk.

Karistirma mekanizmasi (1+2) kapali:[ 15| dk.

Kanstima mekanizmasi (3) agk: [ 5]  dk.

Kanistirma mekanizmasi (3) kapali: dk.

A0826

Res. 24: [Karistirma mekanizmasi] parametres/

Hazirlama modu sonrasinda karistirma mekanizmalari
[impuls/ara modu]jile galismaya devam ederler. Acma ve kapama
sureleri icin parametreler su sekilde ayarlanabilir:

Parametre Fabrika ayarlari Ayar araligi
Karistirma mekanizmasi 1+2 agik 5 dakika 5 ... 60 dakika
Karistirma mekanizmasi 1+2 15 dakika 0 ... 60 dakika
kapali*

Karistirma mekanizmasi 3 agik 5 dakika 5 ... 60 dakika

o

Karistirma mekanizmasi 3 kapali* 15 dakika ... 60 dakika

* surekli isletim: Karistirma mekanizmasi kapali = 1 dakika
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8.1.3 [Toz]parametresi

Parametre
Isitici acik
Isitici kapali
Karistirici acik

Karistirici kapali

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Toz parametresi

iz f Seviye ‘ Toz | Swvi

Su ‘Kanwrma

Isitici agik: sn
Isitici kapali:
Karistirici agik:

Karistirici kapali:

A0827

Res. 25: [Toz] paramelresi

Bir dozlama borusu isiticisi, igeri giren nemi giderir ve bu sekilde
tozun topaklanmasini engeller.

Karistirici, kuru yik dozlama cihazinda bag olusumlarini engeller.

Fabrika ayarlan Ayar araligi

5 saniye 1... 10 saniye
45 saniye 30 ... 100 saniye
1 saniye 0 ... 30 saniye
60 saniye 0 ... 999 saniye

52
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8.1.4 [Sivi] parametresi

Parametre

Frekans donuUstirtcisi asgari nominal

degeri

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48

Sivi parametresi
Su Karistima izmas Seviye Toz Sivi

Min.nominal deger FU: [0] %

Res. 26: [Sivi] parametresi

Fabrika ayarlar Ayar araligi
%20 0... %50
O) Konsantre pompasi minimum frekansi

11

Sivi konsantre pompasi, bir harici fan ile donatil-
malidir, bu sekilde pompa sinirsiz bir sekilde 0 ...
86 Hz arasinda isletilebilir.

Sivi konsantre pompasi harici fan ile donatiimamis
oldugunda, pompa motorunun bobini, diistik devir
sayilarinda asiri 1sinmaya karsi korunmalidir.
Bunun igin minimum frekans igin bir deger érnegin
%10 ... 20 ayarlayin. Sivi konsantre pompasinin
glincel frekansi, konsantre pompasi igin ayarlanan
minimum frekanstan > 5 saniye zaman araligindan
daha az oldugunda sistem tarafindan bir ariza
mesaji olusturulur:

[Uyari: Sivi konsantre pompasi min. dozlama per-
formansina ulasti] ve sivi konsanire pompasi ayar-
lanan minimum frekansta ¢alismaya devam eder.

Alinacak tedbir: Su akisini ya da istenen konsan-
trasyonu arttirin.
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8.1.5 [Seviye]parametresi

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48

Basing sensorii parametresi
Su Karistirma izmasi Seviye Toz S

Seviye maks maks: mm

Seviye maks:
Seviye min:

Seviye min min:

A0829

Res. 27: [Seviye] parametresi

Parametre Not

Seviye maks maks [Seviye maks maks] bir tasmayi denetlemek igindir. Bir tasma durumunda /Tasmaj
alarmi sinyalize edilir.

Seviye maks [Seviye maks] asildiginda, hazirlama durdurulur ULFb
Seviye min [Seviye min] asildiginda, ULFb hazirlanmasi baslatilir
Seviye min min [Seviye min min] asildiginda, bir alarm bildirimi verilir ve alim igin izin artik veriimez.

Tab. 5: Akis sisteminin devreye girme seviyesi:

ULFb 500 1000 2000 4000 6000 8000
Maks-Maks 550 780 1040 1320 1320 1310
Maks 490 740 995 1105 1105 1105
Min 156 200 263 490 490 490
Min-Min 80 80 90 190 190 190

Tim bilgiler milimetre cinsindendir
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8.1.6 Karistirma mekanizmasi 1+2, haznenin ilk dolumu sirasinda koruma modu

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
llk dolum

Su ‘Kanwrma i lSeviye Toz ‘ Sivi

Karistirma i 1+2 basl hacmi | 165 [ mm

Karistirma mekanizmasi 1+2 kapama hacmi £kl | mm

Karistirma mekanizmasi 1+2 yeniden alistirma hacmi mm

A2436

Res. 28: lIk dolum parametresi

Karistirma mekanizmasi girisi olarak adlandirilan durumun yani
karistirma mekanizmasi pervanesinin ¢galismasinin engellenmesi
icin depo igerisindeki artan dolum seviyesinde "Haznenin ilk dolu-
munda koruma modu" islevi devreye alinir.

Ancak odacik 1+2 igerisinde yeterli sivi seviyesine ulasildiginda,
karistirma mekanizmalari devreye sokulur. Bu noktada iki karis-
tirma mekanizmasinin 1+2 paralel olarak kumanda edilmesine
dikkat edilmelidir.

Uretici fabrikasinda sistemin test edilmesi sirasinda, karistirma
mekanizmasinin koruma modunu saglayan gerekli parametreler
ayarlanir.

Gerektiginde, galistirma, kapama ve yeniden galistirma hacimleri
agisindan musteriye yonelik seviye adaptasyonlari yapabilirsiniz.
Adaptasyon i¢in islevi misteri kodu Uzerinden segebilirsiniz.

B Parametre ® seviye.
- [ilk dolum] gériinimiini segin, bakiniz Res. 28 ve adaptas-
yonlari uygulayin.
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A2403

Res. 29: Koruma modunda karistirma mekanizmalarinin akis diyagrami

1. Acik A Karistirma mekanizmalarinin baslangi¢ hacimleri
2. Kapal B Karistirma mekanizmalarini kapama hacmine

I. Dolum dizeyi kadar c¢alistirin

II. Su + polimer C Karistirma mekanizmalarinin yeniden ¢alistirma
lll. Karistirma mekanizmasi 1+2 hacimleri

8.2 Kalibrasyon

Kalibrasyon menisU, asagidaki bélgelerin kalibrasyonu igin kulla-
nilir:

B Toz kalibrasyonu

B Sivi kalibrasyonu

B Akis denetgisi kalibrasyonu
B Su kalibrasyonu

Sistemin otomatik modda ilk ¢alistirmasindan énce, kuru yik doz-
lama cihazini ve sivi konsantre pompasini kalibre etmeniz gerek-
mektedir. Kalibrasyon sirasinda sistemin kapali olmasi gerekir.
Sistem [durdurma]. Sistemi daha kalibre etmemis oldugunuzda ve
sistemi [OTOMATIK] modunda c¢alistirdiginizda, ekranda

[Ariza: Kuru yiik dozlama cihazi kalibre edilmed|]ya da ariza:
[Sivi konsantre pompasi kalibre ediimedj] gosterilir ve sistem
[ARIZA] moduna geger.
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8.2.1 Toz kalibrasyonu

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Toz kalibrasyonu
Toz ‘ Sivi ‘ Akis.d. ‘ Su ‘

Kalibrasyon siiresi sn
bos. Sure: sn
Agirlik girisi: g

Dozlama performansi: kg/s

A0793

Res. 30: Toz kalibrasyonu

Parametre Fabrika ayarlan Ayar aralig
Kalibre etme siresinin girisi 60 saniye 0 ... 999 saniye
AQirlik girisi - 99999,9

Kalibrasyon uygulama

) Kalibrasyonun yarida kesilmesi

Kalibrasyonu her zaman [DURDURMA] tusuna
basarak sonlandirabilirsiniz.

Gerekli materyaller:

B Terazi
B PE torbasi (dolum hacmi min. 500 g)

A

3

Civata baglantilarini ¢bzerek, durulama hunisini sékiin

Bir PE torbasini (dolum hacmi min. 500 g) dozlama borusu
altina tutun

[BASLAT]tusuna basarak kalibrasyonu baslatin
Kalibre etme siresi sonlanan kadar bekleyin
PE torbasi igerisinde toplanan dozlama maddesini tartin

Tespit edilen agirhdi JAG/RLIK GIR/S/] parametresi olarak
kumanda igerisine girin

= Dozlama performansi yeniden hesaplanir ve
[DOZLAMA PERFORMANSI] olarak [kg/s] cinsinden gos-
terilir
Kuru yik dozlama cihazinin kalibre edilmesinin ardindan
durulama hunisini yeniden monte edin
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8.2.2 Sivi konsantre kalibrasyonu

Parametre

Kalibre etme suresinin girisi

Agirhk girisi

Kalibrasyon uygulama

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Sivi kalibrasyonu
Toz \ Swvi \ Akis.d. \ Su \

Kalibrasyon siresi sn
bos. Siire: [2] sn
Agirlik girisi: g

Dozlama performansi: kg/s

A0795

Res. 31: Sivi konsantre kalibrasyonu

Fabrika ayarlar Ayar aralig
60 saniye 0 - 999 saniye
- 99999,9

O) Kalibrasyonun yarida kesilmesi

Kalibrasyonu her zaman [DURDURMA] tusuna
basarak sonlandirabilirsiniz.

Gerekli materyaller:

B Terazi
B  Toplama kabi (dolum hacmi minimum 1 litre).

il

-

Toplama kabinin kendi agirhgini tespit edin.
Dozlama hattini uygun yerden agin.

Toplama kabini, dozlama hatti deliginin altina tutun.
/BASLAT]tusuna basarak kalibrasyonu baslatin.
Kalibre etme suresi sonlanan kadar bekleyin.

Sivi konsantrenin toplanan miktarini tartin.

Tespit edilen agirhdi JAG/RLIK GIR/S/] parametresi olarak
kumanda icerisine girin.

= Dozlama performansi yeniden hesaplanir ve
[DOZLAMA PERFORMANSI] olarak fkg/s] cinsinden gos-
terilir.

Dozlama hattini yeniden sizdirmaz sekilde kapatin.
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8.2.3 Akis denetgisi kalibrasyonu (sadece "Spectra")

O) Sistemin ofomatik modda ilk calistirmasindan
once, sivi konsantre pompasini ve ardindan akis
denefgisini kalibre efmeniz gerekmekitedir.

Kalibrasyon sirasinda sistemin kapall olmasi
gerekir. Sistem [durdurmal.

Sistem 20 saniyeden uzun stire anahtar noktasinin
altinda minimum dozlama miktari icin ¢alistirildi-
ginda, ekranda

[Ariza.: Sivi konsantresi akis sensoriinti kontrol
edin] gosterilir ve sistem [ARIZA] moduna geger.

1 2

31.02.2018 Sistem durdy/na ‘ 14:01:48
Akis denetgisi ka’Orasyonu
Toz | Sw AkZd. | su ]

Devre noktasi:] 0,0| kg/s

Akis denetgisi

A0796

Res. 32: Akis sensdrdntin kalibrasyonu

1 Dozlama miktarinin /kg/sj cinsinden girilmesi.

2 Girilen dozlama miktariyla sivi konsantre pompasini
[BASLAT/DURDURJ.

3 [Akis sensdrii] sinyalinin gistergesi; beyaz=anahtarlama nok-
tasi alt siniri asildi // gri=anahtarlama noktasi Ust siniri asildi.

Parametre Fabrika ayarlari Ayar araligi

Devre noktasi - Sivi konsantre pompasinin 0 ila maksimum
dozlama performansi

Kalibrasyon uygulama
() Kalibrasyonun yarida kesilmesi

1 Kalibrasyonu her zaman [DURDURMA] tusuna
basarak sonlandirabilirsiniz.

1. ) Standart modda minimum dozlama miktariyla értiisen doz-
lama miktarini metin alanina (1) girin.

2. ) Sivi konsantre pompasini [BASLAT] (2) butonuyla calistirin.
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3. ) Sivi konsantre pompasi nominal frekans ile galistiginda, akis
sensdrundeki potansiyometre ile akis sensériiniin devre nok-
tasini ayarlayabilirsiniz.

= Devre noktasi standart modda minimum dozlama mikta-
rinin hemen altinda bulundugunda, akis sensoéri dogru
ayarlanmistir. Bunun ardindan [Akis sensoriil (3) sinya-
linin géstergesi griden beyaza doéner.

4. ), Sivi konsantre pompasini [DURDURJ (2) butonuyla durdurun.

8.2.4 Su kalibrasyonu

@ ULFb sisteminin su beslemesini islefime alma sira-
sinda ayarlamaniz gerekmektedir. ULFbBIr duru-
1 lama hunisine sahip sistemler iki adet su koluna
sahiptirler. Bu su kollari, igneli valfler tizerinden,
durulama hunisi fazla ya da az dolu olmayacak
sekilde dagitilmalidir (alf tasma kenarinin 1 cm
altinda).

NOT!
Ayarlanacak I/s cinsinden minimum su besleme

degerlerini & Bélim 8.1.1 «/SUJ parametresiy
sayfa 50de bulabilirsiniz.

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Su kalibrasyonu
Toz  [Swi | Aksd | Su |

Guncel akis 1500,0 | I/s

Su kalibrasyonu

A0798

Res. 33: Su kalibrasyonu

Kalibrasyon uygulama
) Kalibrasyonun yarida kesilmesi

Kalibrasyonu her zaman [DURDURMA] tusuna
basarak yarida kesebilirsiniz.

1. » Kalibrasyonu [BASLAT]butonuyla galistirin.
= Su manyetik valfi aglilir.

2. ) Se beslemesini, su besleme degeri [//s/ cinsinden ekranda
gOsterilecek sekilde ayarlayin.
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8.3 Sistem

8.3.1 Dil degisimi

Dili degistirmek i¢in asagidaki sekilde
hareket etmeniz gerekmektedir:

Dil menisiine dogrudan erisim

3. ) Kalibrasyonu [DURDUR]J butonuyla durdurun.

= Su manyetik valfi kapanir.

“Sistem" menis(, asagidaki bolgelerin ayarlanmasi igin kullanilir:

= Dil

B Tarih ve saat

B Dokunmatik panel
B Kumanda

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48

Sistem dili

A0801

Res. 34: Dil degisimi
1. , istenen dili segin.
2. . [Dili onaylajbutonuna dokunun.
= Ekranda [shutting down] géstergesi géruntilenir.
3. » [Baslat]butonuna dokunun.
= Segcilen dil etkindir.

» Dokunmatik panelin durum gubugundaki /L/semboliine
dokunun.

= Ekranda /Dil degisimi] alt menlsi gosterilir.

Toplam 10 farkli dil mevcuttur. ihtiyaciniz olan dili bulamadigi-
nizda, Uretici masteri hizmetleri ile irtibata gegin. Baska bir dil
paketi sorunsuz bir sekilde sonradan kurulabilir.
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8.3.2 Tarih ve saatin ayarlanmasi

Tarih ve saat su sekilde ayarlanir:

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Sistem tarihi/saati

| 31.02.2018  14:01:48 |

| Tarih/saat ayari |

A0802

Res. 35: Tarih ve saatin ayarlanmasi

1. » Gosterilen saat bélimindeki butona dokunun.
= Ekran, deg@er girisi gérinimuine gecer.

2. ) [BSP]ile gbsterilen tarihi silin.

3. » [0... 9]arasindaki tuslarla giincel tarihi /gg.aa.yyyy]forma-
tinda girin. Ornek: 31.02.2018.

@) Ondalik = [0] lizerindeki tus.

11

4. , Bosluk tusuna basin, bunun igin /0/in yanindaki tusa basin.
5. ) Saati [ss:dd:ss/formatinda girin. Ornek: 14:01:48.

() Cift nokta = [+-/*] ve ardindan [.] tusuna
l basin.
Sayisal tus takimi = [0-9] tuslarina basin.

6. ) Enter tusuna basin.
7. » [Tarih/saat gyari] butonuna dokunun.
= Ayarlanan saat sistem tarafindan kaydedilir.
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8.3.3 Dokunmatik panel

Temizleme gériintisii:

Dokunmatigi kalibre et:

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Dokunmatik panel sistemi

Temizleme goriintlisu; Etkinlestir

Dokunmatigi kalibre et: Etkinlestir

A0803

Res. 36: [Sistem] gOstergesi

) Dokunmatik panelin temizlenmesi i¢in
[Temizleme goriintisli] islevi mevcufttur.

1 [Temizleme goriintidsd] fonksiyonuyla dokunmatik
panel ayarlanan sdre igin devre disi birakilir ve bu
sekilde istemsiz olarak islevier tetiklenmeden
dokunmatik panelin temizlenmesi mimkdn olur.

[Etkinlestir] butonu Gzerinden dokunmatik panelin
[Temizleme gdriintiisdi]islevini acabilirsiniz.

[Etkinlestir] butonu Uzerinden [Dokunmatigi kalibre etjislevini aca-
bilirsiniz. Bu, dokunmatik fonksiyon yetersiz hassasiyete sahip
oldugunda, sensoérlerin yeniden kalibre edilmesi i¢in kullanilir.

1. » [Etkinlestir] izerine basin.
2. ) Gosterilen X isaretine parmaginizla bes kez dokunun.

3. ) Kalibrasyon degerinin kaydedilmesi i¢in dokunmatik panele
bir kez daha dokunun.
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8.3.4 Kumanda

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Sistem servisi
Dil I Saat [ Dokunmatk | Kumanda
Teshise genel bakis \ teshis tamponu gériinimi
[... [Tarin [saat [ saat

! 12.12.2017 11:12:13 Okuma erisiminde hata...
! 12.12.2017 11:12:13 Okuma erisiminde hata...
! 12.12.2017 11:12:13 Okuma erisiminde hata...
! 12.12.2017 1:12:13 Okuma erigiminde hata...
! 12.12.2017 1:12:13 Okuma erigiminde hata...

=1 =] [=1[e]
| Mod | [ Meni | _Arsv | [Sifriama |

A2437

Res. 37: Kumanda

Kumandadaki son 100 degisikligin ayrintili gérinimu, érnegin
B sletim tiriinin degisiklikleri

B Parametreleme

B Konsantrasyon

Bu, hatali fonksiyonlar olmasi halinde ayrintili bir teshisi ve sistem-
deki degisikliklerin anlasilabilmesini saglar.
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8.4 Konsantrasyon

PROFIBUS®, MODBUS® veya PROFINET® tes-
limat kapsaminda mevcut oldugunda,
[Konsantrasyon] ekraninda [Dahilj] / [Harici] buton-
lari gosterilir. [Dahili] modunda konsantrasyon (foz
ve sivi) igin nominal degerler kumanda paneli tize-
rinden girilebilir. Proses kontrol sistemi (Master)
sadece verileri okuyabilir. [Harici] modunda kon-
sanftrasyon i¢in nominal degerler proses kontro/
sistemi tizerinden girilebilir. Buna ek olarak [Harici]
modunda PROFIBUS® (lizerinden ULFb sistemi
araya alinabilir ve bir ariza onaylanabilir. Buna
yonelik ayrintil bilgileri, PROFIBUS® veya PRO-
FINET® tamamiayici kilavuzunda bulabilirsiniz.
PROFIBUS®, MODBUS® veya PROFINET® takili
olmadiginda, [Dahili] ayar segilmelidir.

31.02.2018 Sistem durdurma

14:01:48

Konsantrasyon

Toz konsantrasyonu: %
Sivi konsantrasyonu: %

Sivi etki maddesi: [ 100,00 KA

| Dahii]f || Harici I

A0823

Res. 38: Toz / sivi konsanfrasyonu

Parametre

Toz konsantrasyonu
Sivi konsantrasyonu
Sivi etki maddesi

PROFIBUS®/PROFINET®/MODBUS® (Dahili/Harici)

Fabrika ayarlari
%0,5

%0,5

%50

Dahili

Ayar araligi
0,05 ... %2,00
0,05 ... %2,00
10 ... %100

Dahili veya harici

ProMinent’
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) [Toz / sivi konsantrasyonu] parametreleriyle, ULFb
sisteminde kullanilan polimer ¢ozeltisi konsantras-
l yonu ayarlanabilir. [Sivi etki maddesi] parametresi,
sivi polimer igerisindeki etki maddesi oraninin ne
kadar oldugunu gdsterir.

() Swvi etki maddesi

1 Sivi polimerler farkll etki maddeleriyle donatiimistir.
Etki maddesi orani fozda % 100 oldugunda, sivi
polimerdeki etki maddesi miktarr genelde %50 ora-
ninin altinda olur (tipik %40).

Uygulamada genelde toz drtinde kullanilania ayni
miktarda konsantrasyon sivi polimerde de kulla-
nilmak istenir. Bu nedenle sivi polimerde etki mad-
desinin konsantrasyonu (tipik % 40) kumandaya
girilir.

8.5 Bilgi
8.5.1 Tanim kodu ULFb

31.02.2018 Sistem durdurma [CE 14:01:48
Tanim kodu
surim | Bigi |
Tip Opsiyonlar
Akis: Ayna strlimi O Akis denetgisi:

. 3. Karistirma .
Akis: FR AT TEe] & Samandira:
Sarkag:

Durulama hunisi: B
Iki kat: Karistirici: X Profinet:

Profibus X1 TCP modu

Polimer Boyut
Tozdozlayicc [@ | 400 X 4000
Spectra (FU) [ | 1000 0 6000
Sigma (4-20) [J | 2000 03 8000

Res. 39: Tanim kodu ULFb

F2 [MENU]> [BILGJ](izerinden [Tanim koduj ekranina gegersiniz.
Burada ULFb sisteminizin hangi 6zelliklerle donatiimis oldugunu
gorebilirsiniz.

Ozellik Agiklama

3. Karistirma mekaniz-  Bu secenekte ULFb, odacik 3 igerisinde bir karistirma mekanizmasina sahiptir.
masi

Durulama hunisi Durulama hunisi, polimer ve suyun karisimini iyilestirmek icin kullanilir.

Karistirici Sadece «Kuru yiik dozlama cihazi» modelinde. Karistirici, polimerin sudaki
bulanikhgini iyilestirmek icin kullantlir.
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Ozellik Agiklama

Akis denetgisi Sadece «Spectra (FU)» modelinde. Hat icerisindeki sivi konsantresinin akisini
denetler.

Kapasitif sensor Sadece «Sivi» modelinde. Sivi konsantresi igin haznenin dolum diizeyini
denetler.

Profibus/Profinet/ Verilerin alisverisi igin arabirim.

Modbus TCP

8.5.2 Yazilim sirimi

SIEMENS SIMATIC HMI

Dokunmatik panel siirimii: V4.7
Olusturma tarihi: 31.01.2025
Proje S7 suirtimii: V4.7
Olusturma tarihi: 31.01.2025

Proje: 6025800001
L Mod | | Meni | [ Arsiv | | Sifirlama |

Res. 40: Yazilim sdrdmdi

Bu ekranda dokunmatik panelin ve S7 projesinin sirimini veya
bunlarin olusturulma tarihini gérebilirsiniz. Ayni sekilde sistemin
proje numarasini da gérebilirsiniz.
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8.5.3 Kurulu olan motorlarin isletme saati sayaci

8.6 Servis

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Bilgi

Tanim kodu | Surim Bilgi

Karistirma mekanizmasi (1+2]

Toz:

o]

Karistirma mekanizmasi (3): @
[o]

[o]

A2405

Res. 41: [sletme saati sayaci

Birinci situn motorun galistiriima sayisini, ikinci stitun isletme saa-
tini "s" gdsterir:

Karistirma mekanizmasi 1+2 motorlari
Karistirma mekanizmasi 3 motoru
Toz dozlayici

Sivi konsantresi pompalari

Fonksiyon tusu [FZ2]ile [Mentiye] gegilebilir. Menl igerisinde diger
ayarlar uygulanabilir.
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31.02.2018 Sistem otomatik 14:01:48
Meni

i Parametre | Konsantrasyon
!

| Kalibrasyon Bilgi

| Sistem

A0792

Res. 42: Menliye gecis

Parametre bkz. & Bélim 8.1 «Parametre» sayfa 49
Kalibrasyon bkz. & Bélim 8.2 «Kalibrasyon» sayfa 56
Sistem bkz. & Bélim 8.3 «Sistem» sayfa 61
Konsantrasyon bkz. & Bdlim 8.4 «Konsantrasyon» sayfa 65
Bilgi bkz. & Bélim 8.5 «Bilgi» sayfa 66

Servis bkz. & Bélim 8.6 «Servis» sayfa 68

SIEMENS SIMATIC HMI

Res. 43 Servis

1 Farkli servis gruplarina gegmek igin butonlar
2 Guncel servis gruplarinin bashgi
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8.6.1 Servis - Su Olger
Manduel akis girisi:

A p2.2025 | Sistemi Durdurma Ll o09:46:02
Su oGlger servisi

Basing sensorii I Fabrika avarlarll Frekans kon.
Oiim mcs 00| st
|

Maniiel |

Maniiel deger: |T I/sa
Akis dlger - maksimum | 0,0 I/sa

akis araligi:

| Mod | [ Meni | [ Arsiv | Sifirlama |

Res. 44.: Mandiel akis girisi

Otomatik su akisi 6lcimiinde ariza olmasi halinde, acil durum islet-
mesi icin manuel akis dlgimine gegis yapabilirsiniz. Maniel akis
6lguimi, otomatik dlgimin devre disi olmasi anlamina gelir ve
oransal dozlama sinirhdir.

Manuel akis dlgiimu, akis élgcer bozuk oldugunda, ancak sistemin,
islev yeniden saglanana kadar isletime devam etmesi gerektiginde
kullanilir. Su akisinin mantel ayari igin deger I/sa

[Saat basina litre] cinsinden girilebilir ve /Mande/]tusu ile etkinlesti-
rilir. Bir ULFb 1000 igin 6rnek bir deger 1500 I/sa seklindedir.

Akis Olcer: ULFb 500-8000 sistemleri, akisi vorteks prensibine gore tespit
eden ve Olgim degerini 4-20 mA sinyal seklinde PLC’ye ileten
modern akis Olgerlerle donatilidir. Biyuk tipler manyetik-indUktif
akis Olcerlerle gcalisir.

Olgme sinyalinin élgeklendiriimesi icin maksimum akis arah@ giril-
melidir, bu da maks. 20 mA akima denktir. Bir ULFb 500-6000 igin
6rnek bir deger 9000 I/sa seklindedir.

Bu varsayilan deger bir ULFb sistemi teslim edildiginde zaten
tanimhdir.

Tesis tipi Maks. Akis araligi Olgunlasma siiresi
ULFb 500-6000 9000 I/sa 60 dak

ULFb 8000 12000 I/sa 60 dak

ULFb 10000 15000 I/sa 60 dak

ULFb 500-6000 11250 I/sa 45 dak

ULFb 8000 15000 I/sa 45 dak

ULFb 10000 18750 I/sa 45 dak
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8.6.2 Servis — Basing sensori

Olgiim degeri sensori:

Olgiilen deger:

Ofset:

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48

Basing sensorl servisi

Su dlger Basing sensorii| Fabrika ayarlari Frekans kon.
Seviye sensoérii

Olgtim degeri sensorii: mm

Olgiilen deger: (Y] ™ [Ata__]

Ofset: mm

A0807

Res. 45: Servis — Basing sensorti

[Q/g[im degeri sensorti] haznenin dlglilen dolum seviyesini gosterir.
[Oleiim degeri sensorti] gergek dolum seviyesini géstermez. Dogru
dolum seviyesinin gosterilmesi igin haznenin alt bélimdndeki 61
bélgenin (ykl. 60 mm) [Olgiim degeri sensérd] degerine eklenmesi
gerekir.

Haznenin 6l bdlgesinin tespit edilebilmesi igin haznenin en az
%50 oraninda doldurulmasi gerekir. Simdi dolum seviyesini bir
6lgme gubugu ile tespit edebilirsiniz. Bu degeri /mm] cinsinden
[Ol¢ciilen deger] metin alanina girebilirsiniz.

Ofset, fAtajbutonu lGzerinden hesaplanir.

Giincel ofsetin gosteriimesi (Ofset = Olii bélge).
Olgiilen deger = Olgiim degeri sensorii + Ofset

ProMinent’
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8.6.3 Servis - Fabrika ayarlari ve tanim kodu degistirme

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48

Fabrika ayarlar servis
Su dlger Basing sensorii | Fabrika ayarlari Frekans kon.

Fabrika ayarlari: I

Tanim kodu: Degistir

A0808

Res. 46: Servis — Fabrika ayarlari ve tanim kodu degistirme

Fabrika ayarlari: [Sifirlama] butonu Uzerinden ULFb sisteminin parametreleri fabrika
ayarlarina sifirlanabilir.

Tanim kodu:
NOT!

Yanlis tanim kodu girildiginde, hatali fonksiyonlar
ortaya cikabilir.

islev, sifre ile korunmaktadir.

[Degistir] butonu Uizerinden ULFb sistemlerinin tanim kodunu
degistirebilirsiniz.

Fabrika ayarlari dogrultusunda tanim kodu programlanmistir. Ek
opsiyonlari saglayabilmek icin olasi teknik gelistirmeleri buraya
girebilirsiniz. Buna bagli ortaya ¢ikan tanim kodu, uyumluluk agi-
sindan kontrol edilir ve ancak bunun ardindan degistirilebilir.
Guncel ayarl tanim koduna yonelik bilgiler igin bakiniz & Bélim
8.5 «Bilgi» sayfa 66.

72 ProMinent’



Kullanim mentisii [F2]

Akis:
Akis:

Sarkag:

Iki kat:

Toz Spectra Si&ma
m 0O

A2406

Res. 47: ULFDb tiplerinin segimi

SIEMENS SIMATIC HMI

3. Karigtirma mekanizmasi E Ayna siiriimii u
- Ozel opsiyon
Durulama hunisi

Kangtmer: Analog akis olger: E
2 odacik:

PT100 sensori (11.3):
Kapasitif sensor: B |PTC sensérii (11.5):

Akis denetgisi:

Dijital ¢ikislar:
Profibus: u Profinet: Modbus TCP:

Res. 48: Opsiyonlarin segilmesi

ProMinent’ 73



Kullanim menusu [F2]

Standard10

A2408

Res. 49: Konfigtirasyonun kontrol edilmesi

6017800001

dbus TCP [

A2422

Res. 50: Projenin adlandiriimasi

1. » Basaril bir test sonrasinda, otomatik olarak ana menlye
dénls gergeklestirilir.

2. ) Hatal veya eksik bir tanim kodu kullaniimasi halinde, litfen
bir seviye geri gidin ve gerekli verileri girin.
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8.6.4 Kuru yik dozlama cihazi igin frekans dénustiricisi - Durum géstergesi

31.02.2018 i 14:01:48
(rliclsy servisi igin!
Su dlger Basing sensorii | Fabrika ayarlari Frekans kon.
P L P L
Drive ready Deviation setpoint/act. value

Drive ready to run PZD control

Drive running f_act>=P1082 (f_max)

Drive fault active Warning: Motor current limit
OFF2 active Motor holding brake active
OFF3 active Motor overload

ON inhibit active Motor runs right

Drive warning active Inverter overload

A2409

Res. 51: Durum gdstergesi

Frekans donuastiricisindn isletme durumu, yesil veya kirmizi nok-
talar Gzerinden ayrintili olarak goésterilir. Burada hatalari daha kesin
ve Kkolay bir sekilde teshis edebilirsiniz.
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9  Sinamics V20 frekans donusturicisundn kullanimi

Frekans donustirtclistnun parametreleri, ULFb sisteminde kulla-
nilan kuru yik dozlama cihazi ve sivi konsantre pompalarina
uygun olarak fabrikada ayarlanir.

Bir kuru malzeme dozlayicinin yerine daha sonra bir sivi konsantre
pompasi takilirsa (teslimat kapsaminda mevcut degildir), parame-
treler kurulum yerinde kontrol edilmelidir ve sivi konsantre pompa-
sina uygun hale getirilmelidir.

9.1 islev ve kullanim

n
T

DANGER

Alarm Reverse

Fault Running | \UTO / HAND / JOG mode

LCD
display

STOP FUNCTION

RUN OK

Res. 52: Sinamics V20 frekans dondstirdcdsti

Islev

Motoru durdurur

Motoru calistirir

Fonksiyonlari seger

Onaylama ve parametre segimi
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islev
Degeri byt
Degeri kugult

9.2 Frekans dondstiricusinin ayari
Tab. 6. Kuru yiik dozlama cihazi igin ayariar:
V20 parametreleri

0003
0305
0307
0311
0700
1000
1082
1120
1121
1210
2000
2010
2011
2012
2013
2014

Kuru malzeme dozlayici degerleri
3

1,22 A

0,18 kW

1360 1/dk.

5

5

100 Hz

0.1sn

0.1 sn

100 Hz

6000
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Tab. 7: Spectra sivi konsantre pompalari i¢in ayariar:

V20 parametreleri
0003

Spectra degerleri
3

0305 1,9A
0307 0,37 kW
0311 1380 1/dk.
0700 5
0731 4
1000 5
1082 83 Hz
1120 0.1 sn
1121 0.1 sn
1210 4
2000 83 Hz
2010 9
2011 2
2012 2
2013 4
2014 6000
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10 Ek yapi pargalarini ayarlama
10.1 Kapasitif sensorlerin ayari

Kullandigimiz kapasitif sensoérler 6nceden ayarhdir ve fonksiyonlari
fabrikada test edilmistir.

Kuru ylk dozlama cihazinin yan tarafinda kullanilan sensér toz
yetersizligini isaret eder ve dozlamanin kapatilmasina neden olur.

Monte edilmis opsiyonel bir durulama hunisi varsa huninin fazla
dolduruldugunu algilar, bu da sistemin durdurulmasina neden olur.

Yan tarafa monte edilen kigik sari LED aktivasyon durumunu gos-
terir ve aktif durumda yanar.

Aktivasyon aralid1 yandaki potansiyometre tzerinden artirilip azal-
tilabilir.

10.2 Sivi konsantre dozlamasi i¢in dozlama pompalari

Entegre DFXa/Sigma/Spectra dozlama pompalari énceden ayar-
lanmistir ve fabrikada fonksiyon testi yapilmistir; herhangi bir ayar-
lama yapilimalidir.

Ayrintil bilgifer igin ilgili drdinlerin isletim kilavuzia-
i rina bakin.

[l |
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Sistemin isletimi

11 Sistemin igletimi

Kullanici yetkinligi, sistemin isletimi: bilgilendirilmis kisi, bakiniz
& Bélim 2.3 «Kullanicr yetkinligiy sayfa 11

UYARI!
Kayma tehlikesi

Su veya polimer c¢ikisi nedeniyle tehlike.
Su ile polimer karisimlari kaymalara neden olur

— Kuru Urdn hunisini doldururken guvenli bir
sekilde durdugunuzdan emin olun

— Dokulen toz polimeri veya sizan polimer ¢ozel-
tisini derhal temizleyin

— Bu kapsamda ayrica kullanilan polimerin
guvenlik bilgi formunu da mutlaka dikkate alin

UYARI!
Tehlikeli madde nedeniyle tehlike!

Olasi sonucu: Oliim ya da ¢ok agir yaralanma.

tehlikeli madde kullaniminda tehlikeli madde ureti-
cisinin gincel gluvenlik bilgi formunun mevcut
olmasina dikkat edin. Alinmasi gereken tedbirler
guvenlik bilgi formunda bildirilmektedir. Yeni edi-
nilen bilgilere bagli olarak tehlikeli maddelerin teh-
like potansiyeli surekli degisebileceginden,
guvenlik bilgi formu dizenli olarak kontrol edilmeli
ve gerektiginde degistiriimelidir.

Guvenlik bilgi formunun mevcut ve glincel olma-
sindan ve de buna bagli olarak ilgili isyeri igin risk
degerlendirmesi yapilmasindan tesisin isleticisi
sorumludur.

11.1  Normal isletim
11.1.1  Dogru isletim igin kosullar

UYARI!
Sistemin isletimi nedeniyle olusabilecek tehlikeler

Sistem sadece egitimli personelce kullanilabilir

— Sistemi prensip olarak her isletim slirecinde
durdurabilir veya yeniden ¢alistirabilirsiniz

— llgili hata mesajini onaylamadan énce arizanin
nedenini gidermeniz gerekir. Ancak «Sireni
kapat» tusu Uzerinden sireni sessiz konuma
alabilirsiniz

Kosullar:

B isletim parametrelerinin mantikl bir sekilde ayarlanmasi

B Bilingli kalibrasyon

B Frekans donistiricusinde keyfi parametre degisiklikleri yapil-
mamalidir
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11.1.2 Rezerv hunisinin toz polimerle ikmal edilmesi

Rezerv hunisi otomatik olarak kiiglk besleme cihazi tarafindan dol-
durulmadiginda, toz polimer rezervini surekli olarak kontrol etmeniz
ve zamaninda ikmal yapmaniz gerekir.

Dolum, devam eden bir isletme sirasinda gerceklestirilebilir. Bunun
icin rezerv hunisinin kapagini agin ve toz polimeri dikkatli bir
sekilde ilave edin.

11.1.3 Konsantre haznesine sivi polimer ikmali

Konsantre kabi otomatik olarak doldurulmadiginda, sivi polimer
rezervini surekli olarak kontrol etmeniz ve zamaninda ikmal yap-
maniz gerekir.

11.2 Elektrigin agilmasi ve elektrik kesildiginde yapilacaklar

Elektrik sebekesinin galistiriimasi

Elektrik kesintisinde yapilacaklar

UYARI!
Otomatik galisma

Elektrik sebekesi her acildiginda, dlgulen sistem
durumlari dikkate alinmadan karistirma mekaniz-
malari ¢calismaya baslar.

Elektrik sebekesinin her devreye girisinde hazir-
lama isletimi gercgeklestirilebilir.

Bu nedenle bakim deliklerindeki tim kapaklari
kapali tutun.

Sistemde galisma yapilmasi gerektiginde: sistemi
elektrik sebekesinden ayirin ve yeniden ¢alismaya
karsi emniyete alin.

Elektrik sebekesi her agildiginda, dlgilen sistem durumlari dikkate
alinmadan karistirma mekanizmalari galismaya baslar.

Buna karsin sistem ancak odacik 3 igerisindeki min. devreye girme
noktasina ulasildiginda hazirlama isletimi ile ayni anda ¢alisir.
Hazirlama isletimi sirasinda elektrik sebekesi, ¢ok kisa slrse bile
devre disi kaldiginda, hazirlama isletiminin yeniden ¢alistiriimasi
gerceklestiriimez.

Elektrik kesildiginde veya kumandanin yeniden baslatiimasina
neden olacak sekilde uzun stire elektrik sebekesi devre disi oldu-
gunda, kumanda sistemin isletimini 6l¢ilen durumlara gére kisitla-
masiz bir sekilde sistemi isletmeye devam eder. Bu noktada rezerv
kabinin seviyesi dogru bir aralikta oldugunda, kesintiden 6nce bir
hazirlama islemi baslatiimis olsa bile hazirlama isletimi basla-
tiimaz.
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11.3 Devre disi birakma

UYARI!
Sistemin tasinmasi

Sistemin ¢ok agir olmasi nedeniyle tehlike.

Sistemin hareket ettirilmesi gerektiginde, mutlaka
bu bélima dikkate alin

Kisa siire igin [F1]tusuna basin ve /[Durdurmaj modunu segin

Uzun siire igin 1. » Anasalteri «Kgpali» konumuna getirin

2. , Sistemin yetkisiz bir sekilde yeniden galismasini engellemek
icin ana salteri kapatin

2 glinden uzun bir siire

DIKKAT!

Tasima birimi ve hatlar tikanabilir

Yeniden isletime alma sirasinda sivi polimer duru-
lama suyuyla temas etmemelidir

Tasima birimini ve hatlari durulama suyundan arin-
dirin

— Konsantre pompasinin tasima birimini, emis
hattini ve basing hattini durulayin

— Konsantre pompasinin tasima birimini dagitin
ve kurutun

— Emis hattini ve basing hattini uygun temizlik
aletleriyle temizleyin
Ana salteri «Kapali» konumuna getirin

2. , Sistemin yetkisiz bir sekilde yeniden ¢alismasini engellemek
icin ana salteri kapatin

3. . Elektrik fisini gikartin
4. , Toz dozlama cihazini tamamen bosaltin

5. , Uc odacikli hazneyi, bunun icin éngériilen ve her bir odacik
icerisinde bulunan baglantilar Gzerinden bosaltin

Ug odacikli hazneyi suyla iyice yikayin

Buna ek olarak durulama donanimini da (huni ve karistirma
tertibati) bir kez daha suyla yikayin

8. Odacik 3 kapatma armatiri ile besleme pompasi arasindaki
hatti iyice durulayin. (Bir durulama baglantisi kurulmus oldu-
dunda, bu durulamay kolaylastirir.)
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11.4 Eski par¢a imhasi

®m  Kullanici yetkinligi: bilgilendiriimis kisi, bkz. % Bé/lim 2.3 «Kul-
lanici yetkinligi» sayfa 11

' NOT!
Eski parca imha kurallari
o — Glncel gegerli olan ulusal diizenlemeler ve
yasal standartlari dikkate alin

Uretici, yeterli posta pulu olmasi durumunda kirlenmis eski cihaz
goénderilerini kabul eder.

Cihazi gébndermeden énce cihazi dezenfekte etmelisiniz. Bunun
igin tehlikeli maddeler tamamen temizlenmelidir. Dozlama madde-
nizin guvenlik bilgi formlarini dikkate alin.

Giuncel bir temizlik beyani indirme amaciyla ana sayfada hazir
bulunur.
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12

Sistemin hatali kullanimlari

Bosaltma musluklarinin yanls ayarlanmasi arizalara neden
olur

Su besleme hattindaki kapatma armaturinin yanlis ayari ari-
zalara neden olur

isletme parametrelerinin girilmesi veya degistirimesi yetkisiz
kisiler tarafindan gercgeklestirilememelidir. Giris kodunu atayin
Frekans doénustirtcisu icin dnceden ayarlanan parametre
degerleri degistirilemez. Bunlar toz dozlayicida veya sivi kon-
santresi pompasinda fabrika tarafindan ayarlanmistir

Konsantrasyonun ayarlanmasi sirasinda 1500 mPas viskozite
Ust siniri asiimamaldir

Polimer rezervinin yeniden dolumunu ihmal ederseniz sistem
durur.

Sisteme yo6nelik bir arizanin nedeni giderilemediginde ve Enter
tusuna basilmadiginda, cihazin tepkilerinde hatalar meydana
gelebilir

Onceki arizalari gidermeden sistemi isletime aldiginizda,
bunun neticesinde baska ve daha ciddi arizalar meydana gele-
bilir
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13  lisletime alma

isletime alma, asagidaki semaya gére gerceklestiriimelidir:

Adim Yapilacaklar

1 Montaj ve kurulum, bkz. & Bélim 6 «Montaj ve kurulum» sayfa 33

2 Kapasitif sensorlerin ayari, bkz. & Bélim 10.1 «Kapasitif sensérierin ayari» sayfa 79
3 Parametrelerin kontroll, bkz. & Bdlim 8.1 «Parametre» sayfa 49

4

Tarih ve saatin kontrolii, bkz. & Bélim 8.3 «Sistem» sayfa 61, alt bolim “Tarih ve saati ayar-
lama”

5 Kalibrasyon yapilmasi, bkz. & Bdlim 8.2 «Kalibrasyon» sayfa 56
6 Konsantrasyon ayari, bkz. & Bdliim 8.4 «Konsantrasyon» sayfa 65
7 Sistemin JOTOMATIK] isletme moduna alinmasi, bkz. & Bélim 7.3 «lsletme modu dedistirme»

sayfa 39

DIKKAT!
Su hasarlarn mimkdndir

Yuksek miktarda su veya polimer ¢dzeltisi disari
akabilir. Bu baslangi¢ sirecinde isletimi izleyin.

— Hazirlama prosesine baslamadan 6nce, Ui¢
odacigin hepsinde bosaltma musluklarinin
kapali olduklarindan emin olun.

— Bu kapsamda 6zellikle ilgili anahtarlama nokta-
sina ilk ulasildiginda seviye sensérinin dogru
anahtarlama islevini gdsterdigine dikkat edin.

‘ULFb haznesi bos" hata mesaji

Su anda tdm odaciklar bos oldugundan
& [ULFb haznesi bos] hata mesaji kacinilmazdir. Bu
arizayi onaylayin.

Kosullar:

B Sistemin dogru bir sekilde monte edildigini ve kuruldugunu kon-
trol ettiniz

Uc odacik icin bosaltma musluklarini kapattiniz

Rezerv hunisi 6ngdrilen toz polimerle doldurdunuz

Konsantre haznesini 6ngdrulen sivi polimerle doldurdunuz

TUm isletme parametreleri ayarladiniz
Gerekli tim cihazlar kalibre ettiniz

NI EEE

Sistemi OTOMATIK isletme modunu devreye sokarak,
bakiniz & Bé/lim 7.3 «Isletme modu degistirme» sayfa 39,
calistirin

= Sistem isletime baslar ve otomatik hazirlama stirecini
baslatir.
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14 Bakim
14.1 Toz dozlama cihazinin ve durulama donaniminin teftisi
Toz dozlayici 1. ) lsletme sirasinda toz dozlama cihazini diizenli araliklarla
kusursuz islev agisindan kontrol edin
2. ), Toz polimerin dogru bir sekilde dozlandigini kontrol edin
Durulama tertibati 3. » Durulama hunisinin konik durulama bélgesinin tamamen su

ile durulanip durulanmadigini ve toz kalintilarinin olusmadi-
gini kontrol edin

14.2 Basing dusuricusindeki stizge¢ elemaninin temizlenmesi

() En gec slizge¢ elemaninin gecis ytzeyinin 2/3'
571 kirlenmis oldugunda, stizge¢ elemanini temizle-
meniz gerexir.

1. Slizgeg¢ elemaninin sékilmesi igin sistemi /F7/tusuyla
[Durdur] moduna almaniz gerekir

2. Basing dusuricl éncesindeki kapatma armatarini elle
kapatin

3. ). Diger yapilmasi gerekenleri, basing¢ disuricisinin dretici
talimatlarinda bulabilirsiniz.

14.3 Manyetik valfin kontrol edilmesi ve temizlenmesi

UYARI!

Elektrik carpma tehlikesi!

Olasi sonucu: Oliim ya da ¢ok agir yaralanmalar
Salter dolabinin isletim sirasinda her zaman kapal
olmasi gerekir.

Tdm kurulum ve bakim ¢alismalarindan énce ana
salter «0O» konumuna getirilmeli ve yeniden calis-
maya karsi emniyete alinmalidir.

DIKKAT!

Sistemin hatali calisma ihtimali

— Manyetik valfin kullaniminda her zaman kab-
loya dikkat edin

— Montaj sirasinda parcalarin dogru konumuna
ve dizenine dikkat edin
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NOT!

Diger bilgiler

Daha ayrintili bilgiler ve ilgili gizimi, bu belgenin
ekindeki manyetik valfin isletme talimatinda bulabi-
lirsiniz.

Onceden agilan kapatma armatiiriinii tamamen kapatin

Govdedeki dort silindir civatayi ¢ézin ve valf kapagdini duru-
lama basligiyla birlikte ¢ikartin

= Kabloya dikkat edin.
Ekleme parcgalari gikartin
Membrani hasarlara karsi denetleyin

Gdvdenin icerisini, 6zellikle kisma deligini ve valf ¢ikisindaki
kicik kumanda deligini temizleyin

14.4 Akis Olgeri s6kiin ve kontrol edin

DIKKAT!
Sistemin hatali galisma ihtimali

— Akis oélgerin kullaniminda her zaman kabloya
dikkat edin

— Akis olceri yeniden monte ederken, gdvde ice-
risindeki akis yonu okuna dikkat edin
Sistemi [F7]tusuyla [Durdurmaj modunda durdurun
Su besleme hattindaki kapatma vanasini kapatin:
Basing gostergesine / manometreye dikkat edin:

DIKKAT!
Yalnizca basingsizsa ¢alismaya devam edin

Akis Olceri s6kmek igin, su boru baglantisindaki ilgili civata
baglantilarini ¢ézin

Akis oélger icerisindeki sensdér elemaninda ¢dkelti olup olma-
digini kontrol edin.

= Gerekiyorsa sensor elemanini temizleyin.

Akis 6lceri dogru yonde su besleme hattina takin (akis yoni
oku)

ProMinent’

87



Bakim

14.5 Bir muayene deligindeki kapagin sékilmesi

DIKKAT!

Hazneler igerisinde pervaneler déner!

Hafif ya da 6nemsiz yaralanmalar.

Sistemi durdurun ve ancak bunun ardindan mua-
yene deliginden vidalanmis kapag cikartin.

Prensip olarak sistem sadece muayene deliklerin-

deki civata baglantilari sikilmis oldugunda calistiri-
labilir. Kapagi sadece su durumlarda gegici olarak

cikartabilirsiniz:

— Dolum diizeyinin kontrol edilmesi igin
— Seviye sensorlerinin dogru anahtarlama islevini
kontrol etmek igin
— Muayene galismalarinin ardindan tim
kapaklari yeniden yerine yerlestirmeniz ve
sabitlemeniz gerekir

14.6 Haznenin Ust kisminin temizlenmesi

Zamanla kaygan bir tabaka olusabildiginden, belirli zaman aralikla-
riyla haznenin ust kismini temizleyin. Bu kapsamda ayrica kulla-
nilan polimerin gtvenlik bilgi formunu da dikkate alin.
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15 Sistem mesajlari

15.1 Islev arizalarinin gideriimesi

Toplu alarm

Onaylama

Tanimlanmamisg arizalar

Sensorler

Kullanici yetkinligi, fonksiyon arizalarinin giderilmesi: bilgilendi-
rilmis kisi, bkz. & Bélim 2.3 «Kullanici yetkinligi» sayfa 11

Kullanici yetkinligi, fonksiyon arizalarinin giderilmesi (tanimlan-
mamis arizalar): Misteri hizmetleri, bkz. & Bé/im 2.3 «Kullanici
yetkinligi» sayfa 11

UYARI!
Otomatik ¢calisma

Elektrik sebekesi her acildiginda, dlgulen sistem
durumlari dikkate alinmadan karistirma mekaniz-
malari galismaya baslar.

Elektrik sebekesinin her devreye girisinde hazir-
lama isletimi gergeklestirilebilir.

Bu nedenle bakim deliklerindeki tum kapaklari
kapal tutun.

Sistemde galisma yapilmasi gerektiginde: sistemi
elektrik sebekesinden ayirin ve yeniden galismaya
karsi emniyete alin.

() Fonksiyon arizalarinin giderilmesi i¢in ayrica satin
5] alinan parcalarin isletme talimatiarini da kullanin.

Bir tesis arizasi (toplam alarm) sesli olarak bir uyari sesi ile ve
salter dolabindaki kirmizi uyari lambasi Uzerinden gérsel olarak bil-
dirilir. Ayrica kumanda bir hata mesaji gdsterir. Uyari sesi

[F4 sifirfamajile kapatilabilir.

Sonradan devreye giren sevk pompasinin (polimer ¢dzeltisi) onay-
lanmasi, toplam alarmdan etkilenmez.

Sistem bir ariza sonrasinda yeniden isletime alinabilmesi igin, hata
mesajinin ariza nedenini giderdikten sonra sifirlama tusu ile onay-
lama yapmaniz gerekmektedir.

Bu listede yer almayan bir sorun ortaya c¢iktiginda veya belirtilen
ariza 6nceden devreye giren acil durum yardimiyla giderilemedi-
ginde, litfen ProMinent® misteri hizmetleri ile irtibata geginiz.

Her hata analizinde 6ncelikle, kapasitif yaklasma sensoriiniin veya
konsantre akis sensorinin yanlislikla bir arizayi gésterip goster-
medigini izleyin (¢Unkl ¢ok hassas ayarlanmis veya aniden
degisen ortam kosullarina tepki vermis olabilir).
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16.2 Ariza mesajlarina yonelik genel bilgiler

1

A0810

Res. 54: Ariza durumu

Ariza mesajlarinin onaylanmasi

Ariza mesgjlarinin sizin tarafinizdan onaylanmasi
5 gerekir.

Sistem bir ariza mesayji olusturdugundada, arizanin
gorsel ve sesli bildirimi tetiklenir. Ayni zamanda
kumanda panelinin ekraninda ariza mesajinin
olusturulmasi sirasinda, arizanin tdrd ve zamani
hakkinda bir mesaj gosterilir.

[I No. I:I[I Saat

(| T

6 17:38:03 08:06:2011

Ariza: Basing sensoérinU kontrol edin

A0809

Res. 53: Ekrandaki ariza mesayji

Ariza durumu ve ariza durumunun meydana gelme adedi, sonraki
ariza durumu sembolU ile gosterilir

Arizay giderdiginizde, [SIFIRLAMA] (F4) tusuna bastiktan sonra
gorsel ve sesli uyari sifirlanir ve ekrandaki ariza mesaiji silinir.

Arizayi gidermediginizde, [S/IFIRLAMA] (F4) tusuna basildiktan
sonra sadece sesli uyari sifirlanir. Gérsel alarm gdstergesi veya
ariza mesajl mevcut kalir.

Arizanin gorsel gosterimine paralel olarak [TOPLAM ALARM]
sistem cikisi devreye girer. Bir ariza halinde, [TOPLAM ALARM)]
cikisi etkinlestirilir (0'dan 1'e geger).

15.3 Arizalar - Nedeni - Giderme

Ariza mesaijl

Kuru malzeme dozlayicli
kalibre edilmemis

Kuru yiik dozlama cihazi
frekans donustiricisini
kontrol edin

Toz dozlayici bos

Neden

Kuru yik dozlama cihazi
daha kalibre edilmemis

Frekans donustirtcisua ari-
zal

Frekans donustiricisi
parametrelemesi yanlis

Rezerv hunisi bos

Dijital giris arizali

Giderme

Kuru yuk dozlama
cihazini kalibre edin

Frekans donustiricu-
suinu kontrol edin

Frekans donustiru-
cusl parametreleme-
sini kontrol edin

Rezerv hunisini dol-
durun

Dijital girisi kontrol
edin

Hazir-
lama

Durdur
EVET

EVET

EVET

Alim
kilitli

HAYIR

HAYIR

HAYIR
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Ariza mesaiji

Kuru malzeme dozlayici -
maks. dozlama performan-
sina ulasti

Sivi konsantre pompasi
kalibre edilmemis

Sigma sivi konsantre pom-
pasini kontrol edin

Sivi konsantre pompasi
frekans donUstiricisini
kontrol edin

Sivi konsantresi rezerv
kabi bos

Sivi konsantresi akis sen-
soruni kontrol edin

Sivi konsantre pompasi -
maks. dozlama performan-
sina ulasti

Sivi konsantre pompasi -
min. dozlama performan-
sina ulasti

Su beslemesi ¢ok dusuk

Neden

Toz sensori arizali

Kuru yuk dozlama cihazi
kalibrasyonu hatali

Su beslemesi ¢ok yuksek

Konsantrasyon parametresi
cok yiksek

Sivi konsantre pompasi
henlz kalibre edilmemis

Pompa arizali

Frekans donustirtcisa ari-
zal

Frekans donustirtcisu
parametrelemesi yanlis

Rezerv kabi bos

Samandira arizali

Dijital giris arizali

Rezerv kabi bos

Akis sensori dogru ayar-
lanmamis

Dijital giris arizali

Sivi konsantre pompasi
kalibrasyonu hatali

Su beslemesi ¢ok ylksek

Konsantrasyon parametresi
cok yuksek

Konsantrasyon parametresi
¢ok dusik

Su beslemesi ¢ok disik

Sivi konsantre pompasi
kalibrasyonu hatali

Minimum su beslemesi
parametresi ¢ok yiuksek

Giderme

Toz sensorini kon-
trol edin

Kuru yik dozlama
cihazi kalibrasyonunu
yeniden uygulayin

Su beslemesini
disurdn

Konsantrasyon para-
metresini disurin

Sivi konsantre pom-
pasini kalibre edin

Pompayi kontrol edin

Frekans dénustirucu-
sunu kontrol edin

Frekans donusturu-
cusl parametreleme-
sini kontrol edin

Rezerv kabini dol-
durun

Samandirayi kontrol
edin

Dijital girisi kontrol
edin

Rezerv kabini dol-
durun

Akis sensorunt
kalibre edin

Dijital girisi kontrol
edin

Sivi konsantre pom-
pasinin kalibrasyo-
nunu yeniden uygu-
layin

Su beslemesini
dusdrin

Konsantrasyon para-
metresini disurin

Konsantrasyon para-
metresini arttirin

Su beslemesini art-
tirin

Sivi konsantre pom-
pasini kalibre edin

Minimum su besle-
mesi parametresini
kontrol edin

Hazir-
lama

Durdur

HAYIR

EVET

EVET

EVET

EVET

HAYIR

HAYIR

HAYIR

Alim
kilitli

HAYIR

HAYIR

HAYIR

HAYIR

HAYIR

HAYIR

HAYIR

HAYIR
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Ariza mesaji

Su beslemesi ¢ok diisuk.
ULFb Durdur

Durulama hunisi ¢ok dolu

ULFb-Hazne bos

ULFb-Hazne fazla dolu

Basing sensorind kontrol
edin

Neden

Su beslemesindeki dalga-
lanmalar

Filtre kabi tikanmis

Basing dusurtci yanhis
ayarlanmis

Su olcer arizali

Dijital giris arizali

Minimum su beslemesi
parametresi ¢ok yiksek

Su beslemesi devre disi
kaldi

Su beslemesindeki dalga-
lanmalar

Filtre tikanmis

Basing disuricl yanhs
ayarlanmis

Su Olger arizal

Dijital giris arizal

Durulama hunisindeki igneli
valfler dogru ayarlanmamis

Durulama hunisi tikanmis

Sensor arizali

Dijital giris arizali

ULFb'dan alim ¢ok yuksek

Su beslemesi ¢ok az
Basing sensor arizali

ilave calisma siiresi para-
metresi ¢ok ylksek

Manyetik valf arizali
Basing sensort arizali

Sensor arizali

Analog giris arizali

Giderme

Su beslemesini kon-
trol edin

Filtre kabini temiz-
leyin

Basing dusurtcusini
dogru ayarlayin

Su olceri kontrol edin

Dijital girisi kontrol
edin

Minimum su besle-
mesi parametresini
kontrol edin

Su beslemesini kon-
trol edin

Su beslemesini kon-
trol edin

Filtreyi temizleyin

Basing disuricisini
dogdru ayarlayin

Su Olgeri kontrol edin

Dijital girisi kontrol
edin

igneli valfleri ayar-
layin

Durulama hunisini
temizleyin

Sensorl kontrol edin

Dijital girisi kontrol
edin

Alimi disdrin

Su beslemesini art-
tirin

Basing sensorini
kontrol edin

ilave calisma siiresi
parametresini kontrol
edin

Manyetik valfi kontrol
edin

Basing sensoriinii
kontrol edin

Sensort kontrol edin

Analog girisi kontrol
edin

Hazir- Allm
B Kilitli
Durdur
EVET HAYIR
EVET HAYIR
HAYIR EVET
EVET HAYIR
EVET EVET
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Ariza mesaiji

Karistirma mekanizmasi
motor koruma salteri atti

Son inceltme (nitesinde su
eksik

1F2 sigortasi attl

1F6 sigortasi atti

PROFIBUS®

PROFINET®

Neden

Motor arizali
Karistirma mekanizmasi
zor calisiyor

Motor koruma salteri dogru
ayarlanmamis

Dijital giris arizali

ilave inceltme (nitesi su
beslemesi devre disi kaldi

Sinir degeri salteri arizal

Dijital giris arizali

Kisa devre

Takih cihazlar arizali

Dijital giris arizali

Kisa devre

Takil cihazlar arizali

Dijital giris arizali

PROFIBUS® arizali

Kablo arizali
Soket arizall

Adresleme dogru degil

PROFINET® arizal

Kablo arizali
Soket arizall

IP adresi ve PROFINET®
adi atanmamis

Hazir-
lama

Giderme

Durdur

Motoru kontrol edin EVET

Karistirma mekaniz-
masini mekanik
acgidan kontrol edin

Motor koruma salte-
rinin ayarini kontrol
edin

Dijital girisi kontrol
edin

ilave inceltme Unitesi HAYIR
su beslemesini kon-

trol edin

Sinir degeri salterini
kontrol edin

Dijital girisi kontrol
edin

Kisa devre kontroli EVET

uygulayin
Cihazlar kontrol edin

Dijital girisi kontrol
edin

Kisa devre kontroli EVET

uygulayin
Cihazlar kontrol edin

Dijital girisi kontrol
edin

PROFIBUS® kontrol
edin

EVET

EVET
EVET
EVET

Kabloyu kontrol edin
Soketi kontrol edin

PROFIBUS® parame-
tresini kontrol edin

PROFINET® kontrol
edin

EVET

EVET
EVET
EVET

Kabloyu kontrol edin
Soketi kontrol edin

Atamayi kontrol edin

Alim
kilitli

HAYIR

HAYIR

HAYIR

HAYIR

HAYIR

HAYIR
HAYIR
HAYIR

HAYIR

HAYIR
HAYIR
HAYIR
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16
16.1

Sistemler / Bilgi formlari
Mantiksal durumlar

Tab. 8: Dijjital girislerin mantiksal durumiari:

Giris

DIA.0

DI A.1

DI A2

DIA3

DI A4

DI A5

DI A.6

DI B.O

DI B.1

DIB.2

DI B.3

DI B.4

Sinyal tanimi

230 V voltaj hatasi

24 V voltaj hatasi

Karistirma mekanizmalari arizasi

Ara

Pompa ilave inceltme

Akis denetgcisi ilave inceltme

Kuru yuk dozlama cihazi toz eksik-

ligi

Durulama hunisi tasmasi

Sivi konsantresi kapasitif sensori

Sivi konsantresi akis denetgisi

Sivi konsantre pompasi arizasi

*)1=24VDC; 0=0VDC

mantiksal durum*®

- O -

A O -~ O

A O A O -

- o

Durum agiklamasi

Voltaj sorunsuz

Hata

Voltaj sorunsuz

Hata

Karistirma mekanizmalari sorunsuz
Ariza

Ara aktif degil

Ara etkin

Transfer pompasi acik (su besle-
mesi mevcut)

Transfer pompasi kapali (su besle-
mesi kesik)

Akis mevcut

Akis mevcut degil

Toz mevcut

Toz mevcut degil

Durulama hunisi sorunsuz
Durulama hunisi tasma

Sivi konsantresi mevcut

Sivi konsantresi bos

Sivi konsantresi akisi mevcut

Sivi konsantresi akisi mevcut degil
Sivi konsantresi pompasi sorunsuz

Sivi konsantre pompasi arizasi
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Tab. 9: Djjital ¢ikislarin mantiksal durumiari:

Cikis
DQA.0

DQ A1

DQA.2

DQA.3

DQA4

DQAS5

DQ A.6

DQA.7

DQ B.0

Sinyal tanimi

Uygulamaya hazir

Kuru galisma (onaylama sinyalleri)

Toplu alarm

Siren

Manyetik valf

Karistirma mekanizmasi 1 ve 2

Karistirma mekanizmasi 3

Isitici

Karistirici

*)1=24VDC; 0=0VDC

Analog girigler:

Analog cikiglar:

Giris
AlL.O

AlA1

Cikis

mantiksal durum*®

Sinyal tanimi

Basing sen-
soru veya
Dulcolevel
Uzerinden
odacik 3
seviye
Oleimu

Akis 6lcimu

Sinyal tanimi

DFXa/
Sigma pom-
palari emul-
siyon tiketimi

Durum agiklamasi

Ultromat uygulamaya hazir degil
Ultromat uygulamaya hazir

Kuru ¢alisma (odacik 3 bos)
Odacik 3 dolu

Toplam alarm yok

Toplam alarm aktif

Siren kapall

Siren acik

Manyetik valf kapali

Manyetik valf acik

Karistirma mekanizmasi 1+2 kapall
Karistirma mekanizmasi 1+2 agik
Karistirma mekanizmasi 3 kapali
Karistirma mekanizmasi 3 agik
Isitici kapali

Isitici agik

Karistirici kapal

Karistirici agik

Klemensler Tanim
X34 4-20 mA
X3 5+6

X3 1 4-20 mA
X3 2+3

Klemensler Tanim
X3 7+8 4-20 mA
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16.2 Tum modlara genel bakisi barindiran kullanim mendsu

16.2.1 Mod: Parametre
31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Su parametresi
Su ‘Kanwrmamekanizmm ‘ Toz ‘ Sivi
ik calisma siiresi sn
ilave galisma siiresi: sn
Akis min: IIs
Res. 55: Ornek: [SU] parametresi
Su:
ik calisma siiresi: XX (8)
ilave galisma siiresi: XX (s)
Akis min: XX.XxX (I/s)
Karistirma mekanizmasi:
Karistirma mekanizmasi 1+2 xx (min)
acik:
Karistirma mekanizmasi 1+2 xx (min)
kapali:
Karistirma mekanizmasi 3 agik:  xx (min) (*)
Karistirma mekanizmasi 3 xx (min) (¥)
kapali:
Seviye:
Maks-Maks: XXXX (mm)
Maks: XXXX (Mmm)
Min: XXXX (Mmm)
Min-Min: XXXX (Mmm)
ik dolum:
3 seviye girisi
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Toz: (*)

Isitici agik: XX (s)
Isitici kapalt: XXX (S)
Karistirici agik: XX (s) (*)
Karistirici kapali: XXX (s) (*)

(*): Guncel olarak teslim edilen model ve ayara bagli olarak bazi
kullanim menuleri mevcut degildir.

(**): Kumandayi énceden "Durdurma modu" ile ¢alistirin.

x = Giris gerekli.

ProMinent’
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16.2.2 Mod: Kalibrasyon (**)

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Toz kalibrasyonu
Toz ‘ Sivi ‘ Akis.d. ‘ Su ‘

Kalibrasyon suresi sn
bos. Sure: sn
AGirlik girisi: g

Dozlama performansi: kgls

A0793

Res. 56: Toz kalibrasyonu

Toz (¥)

Kalibrasyon stiresi: XXX (S)

gegen sure: ddd (s)

Agirhik girisi: XXXXX,X (Q)
Dozlama performansi: dddd,d //(kg/s)
Sivi:(*)

Kalibrasyon stiresi: XXX (S)

gegen slre: ddd (s)

Agirhik girisi: XXXXX,X (g)
Dozlama performansi: dddd,d//(kg/s)

Akis denetgisi:(*)

Devre noktasi: xx,X (kg/s)
Baslat/durdur (konsantre pom-

pasi)

Su:

glincel akis: dddd,d (I/s)
Su kalibrasyonu: Baslat/durdur

(*): Guncel olarak teslim edilen model ve ayara bagli olarak bazi
kullanim menileri mevcut degildir.

(**): Kumandayi énceden "Durdurma modu" ile galistirin.
x = Giris gerekli.
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16.2.3 Mod: Sistem

31.02.2018 Sistem durdurma
Sistem dili

14:01:48 I

A0801

Res. 57: Dil degisimi

Dil:
DE, EN, FR, ES, PT(*)
Dili onaylama

Baslat

Sire:
31.02.2018 14:01:48

Tarih/saat ayari

(gg.aa.yyyy ss:dd:ss)

Dokunmatik:
Temizleme goruntisu: Etkinlestir

Dokunmatik kalibrasyonu: Etkinlestir

(*): Guincel olarak teslim edilen model ve ayara bagli olarak bazi

kullanim mentleri mevcut degildir.

(**): Kumandayi énceden "Durdurma modu" ile galistirin.

x = Giris gerekli.
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16.2.4

Mod: Konsantrasyon

31.02.2018

Sistem durdurma 14:01:48

Konsantrasyon

Toz konsantrasyonu: 050 %
Sivi konsantrasyonu: %

Sivi etki maddesi: %

[__pehi_ | [reia ]

A0823

Res. 58: Toz / sivi konsantrasyonu

Konsantrasyon:
Toz: x,xx (%) (*)
Sivi: x,xx (%) (*)

Etki maddesi F.: xxx,x %(*)

dahili/harici

(Profibus, Profinet, Modbus) (*)

(*): Guncel olarak teslim edilen model ve ayara bagli olarak bazi
kullanim mentleri mevcut degildir.

(**): Kumandayi énceden "Durdurma modu" ile ¢alistirin.

x = Giris gerekli.
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16.2.5 Mod: Bilgi

31.02.2018 Sistem durdurma 14:01:48
Tanim kodu
sioram | Bilgi |
Tip Opsiyonlar
Akis: Ayna stirimi O Akis denetgisi:

. 3. Karistirma .
Akis: FR AT [X] Samandira:
Sarkag:

Durulama hunisi: B
Iki kat: Karnistirici: X Profinet:

Profibus X1 TCP modu

Polimer Boyut
Toz dozlayici 400 X 4000
Spectra (FU) 1000 0O 6000

Sigma (4-20) [ | 2000 0 8000

Res. 59: ULFb tanim kodu

SIEMENS SIMATIC HMI

Ayna silirimi
Ozel opsiyon

Durulama hunisi
Analog akis dlger:

2 odacik:

PT100 sensorii (11.3):
Kapasitif sensor: B |PTC sensorii (11.5):

Karistirict:

Akis denetgisi:

Dijital ¢ikislar:

Modbus TCP:

Res. 60: Simatic HM/I opsiyoniari

Tanim kodu:
Tip: d
Boyut: d
Polimer: d

Opsiyonlar: d

Sirim:

Dokunmatik panel strimu: d
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16.2.6 Mod: Servis

Olusturulma tarihi: d
S7 projesinin strimu: d
Olusturulma tarihi: d

Proje: d

Bilgi:

isletme siireleri

Karistirma mekanizmasi 1+2
Karistirma mekanizmasi 3
Toz dozlayici

Konsantre pompasi

(*): Guncel olarak teslim edilen model ve ayara bagli olarak bazi
kullanim menileri mevcut degildir.

(**): Kumandayi énceden "Durdurma modu" ile ¢alistirin.
x = Giris gerekli.

SIEMENS SIMATIC HMI

Res. 61 Servis

1 Farkli servis gruplarina gegmek igin butonlar
2 Gincel servis gruplarinin bashgi

Su dlger:

Olglim modu: Otomatik/mantiel
Manuel deger: xxxx (I/s)

Akis Olger: xX,X maks. akis
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Basing sensori:

Olclim degeri sensorii: ddd (mm)
Olgiilen deger: xxx (mm)
Ofset: ddd (mm)

Fabrika ayarlari:
Fabrika ayarlari: Sifirlama

Tanim kodu: Degistir

Frequency inv. (frekans donustiricisu):
Calisma sekline yonelik bilgi

Durum

Hata mesajlar

(*): Guncel olarak teslim edilen model ve ayara bagli olarak bazi
kullanim menduleri mevcut degildir.

(**): Kumandayi énceden "Durdurma modu" ile ¢alistirin.

x = Giris gerekli.

16.3 Bosaltma ve ara fonksiyonlarinin karsilastiriimasi

islevin etkinlestiriimesi

Nasil etkinlestirilir?

Sire
Polimer hazirhig

Yeni polimer hazirligi yok.

[Min. Min.] seviyesine kadar alim.

[Ulfromaft uygulamaya hazirj sin-
yali

B mantiksal anahtarlama
durumu

— ‘“uygulamaya hazir degil"

Bosaltma
Dokunmatik panelde.

Kullanici tarafindan isletim
modunun degistiriimesi.

Genel ¢alisma prensipleri:

B Bosaltma ve ara igin ayni anahtarlama islevleri

B Salter dolabinin klemens ¢itasinda
[Ulfromat uygulamaya hazir] (DQ A.0) cikis sinyali, Ust kontrol
odasindaki sistem durumunu gosterir.

Ara islevi
Harici bir sinyalle.

Salter dolabindaki ara sinyali
kumanda edilir.

Uzun eylem. Kisa eylem.
Yarida kesilir. Sonlandirilir.
Evet Evet

Evet Evet

0 0
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16.4 Testler DULCODOS ULFb

DULCODOS ULFb Sistemlerin sevk
edilmeden 6nceki testlerinin tanimi

Polimer hazirlama istasyonlarimiz Gretim tesislerimizde son derece
6zenli ve yuksek kaliteyle monte edilmektedir ve son olarak tim
teknik detaylari ve fonksiyonlari bakimindan test edilmektedir.

Ortaya ¢ikan test profokolii salter dolabina konur.

[l |

Siparis verileri

B Mdasteri siparisi veya proje numarasi

B  Tanim kodu veya tanim kodu temelinde misteriye 6zel tasarim
m  Ozel modeller

B Seri numarasi

ULFb sisteminin ayrintili sevkiyat sarthamesi

Sebeke glc¢ kaynagi ve elektrik baglanti verileri
Yazilim strimu

Devre semasi strimu

Monte edilen opsiyonlar

Birlikte verilen aksesuarlar

PLC ve HMI Gzerindeki sistem yaziliminin yiklenmesi
B Siparis verilerine uygun olarak
Parametre ayarlari

E Su
Karistirma mekanizmalari
Isitici
Karistiric
Kuru yuk dozlama cihazi ayarlari
Sivi konsantre pompasi ayarlari
Frekans donulstiricisi ayarlari
Seviye ayarlari

Kalibrasyon

B Kalibrasyon surecinin kontroli
Toz ve sivi konsantre (musteri tarafindan)

Sistem konfiglirasyonunun fonksiyon testi

B MUmkin olan tum isletim tirleri ve hazirlama fonksiyonlari
B  Monte edilmis olan tim bilesenler dahil

Urlin testleri

B Sizdirmazlik ve basing testi

B EN-60204-1 uyarinca elektrik glivenliginin testi ve belgelendiril-
mesi

B Eksiksiz bir test protokoliiniin hazirlanmasi
Uriin dokiimantasyonu

m isletim kilavuzu, devre semalari, teknik resimler, protokoller,
glvenlik bilgi formlart...
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16.5 Yaglama plani

Spectra ve hortum pompasi haricindeki Ultromat'larin higbir tahriki
bakima ihtiya¢ duymaz.

Techizatlar Disli kutusu Aralik Yag Miktar
Karistirma mekanizmalari - - - -
DFXa/Sigma - - - -
Spectra SKO01-71L/4 10.000 s /2 yil ISO VG 220 250 ml
Kuru malzeme dozlayici  SK1 SD bakim gerektirmez - -
Hortum pompasi Motovario HA 10.000s /2 yil ISO VG 220 250 ml
32U
Teghizatlar Hortum/makaralar  Aralik Gres Miktar  Parga numarasi
Hortum pompasi iyi yaglayin her 200 saatte Silikon 0,5kg 1037255
bir
16.6 Kumanda sireci
Seviye Seviye Seviye
min. maks. min.
l.
it
AGIK - - - - o —
Il.
Kapali >
. 4. e 3. ! t
AcikF----—---- L (0-30sn) A (0-30sn.) ... o
. ‘7
Kapali ‘ >
— s 5(2)'dk D | t
AGIKE--------- L 6 )
V.
Kapali 5 7 >t
Aokt TH©20dk) sy
V.
Kapali - >t
; (5-50 dk) A0438
Res. 62: Kumanda stireci
I.  Ultromat® dolum dizeyi 1. Kapatma stresi
Il.  Su beslemesi manyetik valf 2. Calistirma suresi
lll. Toz dozlayici 3. llave galisma siresi
IV. Karistirma mekanizmasi 1 + 2 4. llk galisma slresi

V. Karistirma mekanizmasi 3
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17 Makineler i¢in AT uygunluk beyani

AVRUPA PARLEMENTOSU'NUN VE KURULUNUN 2006/42/AT
YONETMELIGi DOGRULTUSUNDA, ek |, TEMEL GUVENLIK VE
SAGLIK TALEPLERI, Béliim 1.7.4.2. C.

isbu yaziyla,

B ProMinent Systems s.r.o.
B Fagnerova ul. 567
B CZ- 33601 Blovice

asagida tanimlanan GrGnin tasarim ve yapi tir geregi ve tarafi-
mizdan kullanima sunulan modelinin AT ydnetmeliginin ilgili temel
guvenlik ve saglik taleplerine uygun oldugunu beyan ederiz.
Urlintn Gzerinde tarafimiza danisiimadan yapilacak bir degisiklik
durumunda bu beyan gegerliligini yitirecektir.

Tab. 10: AT Uygunluk Beyani'ndan alint

Urinin tanimi:
Tip:

Seri numarasi:

Gegcerli AT/AB ydnetmelikleri:

Uygulanan uyumlulastiriimis
normlar, 6zellikle:

Otomatik polielektrolit hazirlama sistemi
Ultromat

Cihaz Gizerindeki tip levhasina bakin
AT Makine Y6netmeligi (2006/42/AT)
AB EMV yb6netmeligi (2014/30/AB)

2014/35/AB alcak gerilim yonetmeliginin koruma hedeflerine 2006/42/AT
makine yénetmeliginin Ek I, No. 1.5.1 uyarinca uyuldu

CSN EN ISO 12100:2011
CSN EN 60204-1 ed.2:2007
CSN EN 60349-1 ed.2:2010
CSN EN 61140 ed.2:2003
CSN EN 61000-2-4 ed.2:2003
CSN EN 61000-6-2 ed.3:2006
CSN EN 60529 + A2:2014

Yer, Tarih: Blovice, 09.02.2017
AT uygunluk beyanini, sistem Ureticisinin ana sayfadan indirebilir-
siniz.
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